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Aven om stoérsta noggrannhet foretagits avseende informationen i detta dokument, fritar vi oss allt ansvar fér eventuella fel. Vi férbehaller oss
ratten till andringar.

lllustrationerna representerar beskrivna produkter, men levererade varor kan i ndgot avseende avvika ifran illustrationerna.

Ratten till &ndringar av design och dimensioner forbehalles jamfort med uppgifterna i dokumentet for att ej forhindra utveckling av konstruktioner,
material och tillverkningsmetoder.

Kunden erinras om att det vid kop av Movomechs produkter for anvandning i yrket eller annorstédes finns kompletterande, aktuell information som ej
kunnat medtagas i dokumentet vad géller rad avseende varje produkts lamplighet med hénsyn till olika kombinationer av Movomechs omfattande
sortiment.

All relevant information maste Idmnas till de personer som &r ansvariga for anvdndningen av produkten.
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1. Sakerhet

Movomechs produkter &r tillverkade enligt senaste tekniska utvecklingsniva, samt enligt de senaste tillampliga europeiska normerna och
foreskrifterna. Med denna dokumentation vill vi ge anvandaren andamalsenliga instruktioner for saker drift och enkelt underhall.

Varje person som omfattas av funktionerna transport, montering, driftsattning, anvandning, underhall och reparation av Movomechs utrustning med

kringutrustning maste ha last och forstatt:

. bruksanvisningen,
. sakerhetsforeskrifterna, samt
. de olika kapitlens sékerhetsanvisningar.

For att undvika felaktig anvandning och for att sakerstélla en stérningsfri drift av vara produkter skall bruksanvisningen finnas tillganglig for

brukaren/anvéndaren.

Avsedd anvandning

Anlaggningen &r uteslutande avsedd for att fungera enligt den
tekniska specifikation kunden delgivit vid upphandling av projektet.
Annan anvandning, som till exempel bogsering av last med hjalp

av akmaskineriet eller for persontransport, &r inte tillaten (ytterligare
exempel finns nedan). Movomech ansvarar inte for skador orsakade av
sddan anvandning. Anvandaren star ensam for alla risker.

Anlaggningen far endast anvandas i tekniskt fullgott skick av
instruerad personal och med beaktande av géllande sakerhets- och
arbetsskyddsforeskrifter. Detta omfattar aven beaktande av drift-
och underhallsbetingelser i bruksanvisningen. Svara person- och
materielskador kan uppsta vid:

. otillatet avliagsnande av lock och kapor,

. icke fackmannamassig installation av utrustningen,
. felaktigt bruk, eller

. otillrackligt underhall.

Otillaten anvéndning

Vissa arbeten och verksamheter ar inte tillatna for anlaggningen,
eftersom de under vissa betingelser kan leda till personskada samt
bestdende skador pa utrustningen. Exempelvis:

. Personbefordran med anldggningen ar inte tillaten.

. Hangande last far ej foras éver personer.

. Hangande last far ej slépas eller dras snett.

. Fastsittande eller fastklamda laster far ej dras loss medhjalp
av anldggningen.

. Overbelastning far ej ske.

. Hangande last far ej Idmnas utan dvervakning.

Allmanna uppgifter om sdkerhet

Forvara alltid bruksanvisningen tillgénglig vid anlaggningens
uppstéaliningsplats! Den innehaller vasentliga aspekter och tillampliga
avsnitt ur respektive riktlinjer, normer och foreskrifter. Varje
underlatelse mot skyddsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
medfora personskada eller dodsfall.

Utodver bruksanvisningen skall, for att undvika olycksfall och skydda
miljon, allméangiltiga lagar och andra regler och férordningar beaktas
och efterlevas. Detta géller &ven regler for hantering av miljofarligt
gods och upplatelse/anvandning av personlig skyddsutrustning.

For allt arbete med och vid anldggningen skall dessa, samt de hos
brukaren gallande arbetsskydds- och sakerhetsféreskrifterna, beaktas
och efterlevas. Detta till trots kan fara for liv uppsta om anlaggningen
brukas och handhas av icke utbildad eller instruerad personal pa ett
icke fackmannamadssigt eller icke avsett satt.

Bruksanvisningen skall av anvandaren kompletteras med anvisningar,
kontroll- och rapportféreskrifter vilka tar hansyn till driftens natur, t.ex.
foretagsorganisation, arbetsforlopp, och personalstyrka.

Den personal som skall arbeta med anlaggningen maste ha last
bruksanvisningen innan arbetet paborjas, och da sarskilt kapitlen med
skyddshéanvisningar. Under arbetets gang &r det for sent!

Detta galler sarskilt sddan personal, vilka endast tillfalligt arbetar med
anldggningen, t.ex. vid underhallsarbeten.

Vid tillfdlle skall personalen kontrolleras med avseende pa
innehallande av skydds- och olycksfallsmedvetet arbete
enligt bruksanvisningen.

Brukaren ansvarar for att anlaggningen endast anvands i fullgott skick och
att samtliga tillampliga relevanta skyddsforeskrifter och krav innehalls.

Anlaggningen skall omedelbart tas ur drift nar skador eller defekter i
funktionen upptréader.

Vid behov eller nar foreskrifter sa foreskriver skall personlig
skyddsutrustning anvandas.

Skydds- och varningsanordningar i form av skyltar, klistermarken och
markeringar far inte avidgsnas eller goras olésliga.

Alla skydds- och varningsanordningar pa/vid anléggningen skall vara
kompletta och hallas i I&sbart/funktionsdugligt skick.

Inga forandringar, till- eller ombyggnader vilka kan paverka
sdkerheten far goras utan skriftligt tillstand fran Movomech! Detta
géller aven montering och instalining av skyddsutrustningar och for
svetsning i bdrande delar.

Reservdelar maste uppfylla av Movomech faststéllda tekniska krav.
Detta garanteras genom anvandning av originalreservdelar.

Foreskrivna eller i bruksanvisningen angivna intervall for
aterkommande provning/kontroll maste innehallas!

Val av personal, kvalifikationer

Arbeten med/pa anlaggningen far endast utféras av betrodd
personal. Beakta regler for minderariga!

Brukaren ar ansvarig for erforderlig utbildning och instruktion av de av
honom anlitade yrkesman och/eller larlingar.

Brukaren uppmanas att upprétta instruktioner och riktlinjer for
felorsaker, delge dem till anvdndarna och sé&tta upp anvisningar pa
lampliga, val synliga stallen.

Brukaren rekommenderas att fore drifttagning av anlaggningen
Overtyga sig om kunskapsnivan hos den av honom anlitade
personalen med avseende pa foljande punkter:

. kannedom om innehallet i bruksanvisningen,

. kéannedom om de dari skydds- och anvandarforeskrifterna,
samt

. kannedom om gallande arbetarskyddslagar.

Anvand endast utbildad och undervisad personal. Klarlagg
befogenheter for anvandning, underhall och installation.



Skyddsanvisningar for anvdandning

Personer, vilka befinner sig under inverkan av droger, alkohol eller
medicin som paverkar reaktionsférmagan far varken anvanda,
underhalla eller reparera anldggningen.

Samtliga beskrivna atgarder och anvisningar med avseende pa
arbetsskydd och punkter om allman sakerhet och arbetarskydd
vilka skall utforas eller beaktas fore, under eller efter idrifttagning
skall foljas strikt. Varje underlatenhet kan leda till olyckor med dodlig
utgang.

Anldggningen skall vid alla kdnda brister med avseende pa
arbetsskydd och driftillgdnglighet stoppas eller tas ur drift.
Skyddsanordningar far ej tas ur bruk, andras eller anvéndas i strid mot
gdllande bestammelser.

Atgéarder skall vidtas for att sékerstalla séaker drift och funktionsdugligt
skick for anvdandaren! Anvand endast anlaggningen nar alla

skydds- och sékerhetsanordningar, som lostagbara skydd och
nodstoppsanordningar, &r pa plats och fungerar.

All form av ombyggnad och férandringar av anldggningen ar
forbjuden. Detta géller ej mindre foréandringar, vilka ej inverkar pa
hallfasthet, driftsakerhet och arbetsskydd eller atgéarder som verkar
for okad sakerhet. Det grundldggande ansvaret for dessa férandringar
ligger hos brukaren. | tvivelaktiga fall kontaktas Movomech fore
genomforandet for skriftligt godkdnnande av atgarderna.

Vid funktionsbrister skall anléggningen omedelbart stoppas och lasas!
Fel skall omedelbart atgardas!

Efter ett "nodstopp” far anvandaren forst sedan det konstaterats att
storningsorsaken atgérdats och att det inte féreligger ndagon annan
fara, koppla in anlaggningen och ateruppta driften.

2. Miljs

Atervinning

Lattraverssystemets olika komponenter &r till stora delar tillverkade
av atervinningsbart material och ska nér traverssystemets livslangd &r
slut ldmnas till &tervinning. Folj de lokala och nationella bestammelser
som finns for atervinning.

Miljofarligt avfall

Vid normal drift av lattraverssystemet anvands i sjélva traverssystemet
inga miljofarliga material. Dock kan lattraverssystemet anvandas for
transport av miljofarligt material. Det &r da anvandarens ansvar att se
till att dessa material inte pa nagot sétt kan skada vare sig miljo eller
manniskor.

Om miljofarligt material, t.ex. batterier, oljor eller andra kemikalier, an-
vands vid montering eller service och underhall av lattraverssystemen
ska dessa tas om hand pa ett miljosékert satt.

Oljor och kemikaler far under inga omstandigheter hallas ut i aviopp
eller liknande utan ska lamnas for destruktion till ett auktoriserat fére-
tag. Lokala och nationella bestammelser ska alltid foljas vid destruk-
tion av miljofarligt avfall.

| foljande fall skall anldggningen omedelbart kopplas ifran:

. vid skador pa den pneumatiska/elektriska eller mekaniska
utrustningen, samt
. vid defekta skyddsanordningar.

Speciella lokala omstandigheter eller anvandningssatt kan leda till
situationer vilka ej var kdnda nar detta kapitel skrevs. Brukaren maste
i dessa fall sakerstalla ofarlig drift, resp. koppla ifrén anlaggningen
tills i samrad med Movomech eller annan behorig instans vidtagits
atgarder for uppratthallande av ofarlig drift.

Kontrollera fore inkoppling/driftsattning att ingen kan kommea till skada
genom att anvdanda anlaggningen! Om brukaren uppmarksammar
narvaro av personer vilka kan komma till skada vid drift, skall driften
omedelbart stoppas och far ej atertas innan personerna avldgsnats
fran riskomradet.

Brukaren skall fére varje driftsattning av utrustningen dvertyga sig om
att anlaggningen befinner sig i fullgott och driftsékert tillstand.

Vid frankoppling av anléggningen (t.ex. vid brister med avseende
pa drift- och personsakerhet, vid nodsituationer, vid reparation och
underhallsarbeten, nédr skador upptécks eller vid arbetets slut) skall
brukaren utféra alla foreskrivna skyddsatgédrder samt 6vervaka att
automatiska atgarder fullfoljs.

Arbete med anlaggningen &r endast tillatet om sa &r beordrat och om
utbildning om anldggningen anvandning och funktion har skett.
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3. Allmant om lattraverssystem

31 Terminologi for lattraverssystem

Lattraverssystem

Ett system med aluminiumprofiler i vilka
I6pvagnar, upphangningar, lyftdon och
tillbehdr monteras, for att dstadkomma en
ergonomisk och flexibel forflyttning i x/y-led vid
lyfthantering.

Spannvidd

Horisontellt avstdnd mellan
centrum av banans profiler.

Bana

Station&ra aluminiumprofiler pa vilka en travers
eller eller lyftanordning kors. En bana bestar
oftast av tva banprofiler men kan &ven vara en
enkel- eller en trippelbana.

Upphéangning

Klamférband, gangstéanger och andra
komponenter som faster systemets bana
i en takmonterad balkstruktur eller i en
golvmonterad stodkonstruktion.

Travers

Aluminiumprofil som bér lyftanordningen
och &r monterad i I6pvagnar som
forflyttar sig langs en bana.

Nominell kapacitet

Maximal belastning som skensystemet
ar konstruerad att lyfta for en viss konfi-
guration och hantering under normal
drift. I belastningen ingar egenvikten av
lyftanordningen och dess gripverktyg,
dynamisk paverkan fran hanteringen,
samt den hanterade detaljen.

Se aven avsnitt Projektering.

Exempel pd ett enkelt takmonterat traverssystem for
exempelvis lyfthantering med elektrisk kdttingtelfer.

Lyftanordning

Den utrustning som behdvs for att lyfta och
sanka lasten.




3.2 Generella egenskaper

Om Mechrail™ lattraverssystem

Mechrail™ &r ett modulart lattraverssystem baserat
pa latta aluminiumprofiler fér manuell eller driven
materialhantering, och &r avsett att anvdndas i
kombination med en rad olika lyftanordningar.

Lattraverssystemet ar designat for att fastas i en
takmonterad balkstruktur eller i en golvmonterad
stodkonstruktion. Denna konstruktion ska vara
dimensionerad for de krafter som uppkommer nar
skensystemet &r i aktiv drift, vilket ska verifieras
innan installation av traverssystemet.

| de flesta fall erhalls endast nedatriktade krafter till
stodstrukturen p.g.a. den penduldra designen. Ett
undantag da uppatriktade krafter kan uppsta, &r t ex
vid installation av en momentupptagande lyftmani-
pulator i en diktmonterad bana.

Tekniska foreskrifter

Movomechs produkter ar tillverkade enligt senaste
tekniska utvecklingsniva, samt enligt de senaste
tillampliga europeiska normerna och foreskrifterna.
De standarder och direktiv som produkten dverens-
stammer med anges i Forsdakran om dverensstam-
melse eller Tillverkardeklaration vilken levereras
med produkten.

3.3 Materialegenskaper

Traversprofiler

Mechrailprofilerna i aluminium &r anodiserade och
darmed underhalisfria. De &r tillverkade i aluminium-
legering EN-AW 6063 T6 enligt SS-EN 755-2:2016,
anodiserad farg CO (naturlig).

Sakerhetsforeskrifter

| dokumentationen ges anvandaren d&ndamalsenliga
instruktioner for saker drift och enkelt underhall.

Varje person som omfattas av funktionerna
transport, montering, driftséttning, anvandning,
underhall och reparation av Movomechs utrustning
med kringutrustning maste ha I&st och forstatt:

« bruksanvisningen,
- sékerhetsforeskrifterna, samt
- de olika kapitlens sékerhetsanvisningar.

For att undvika felaktig anvandning och for att
sdkerstalla en storningsfri drift av vara produkter
ska bruksanvisningen finnas tillganglig for brukaren/
anvandaren.

Installation av lattraverssystem

Traverssystemet ska installeras med hjélp av
autentiska komponenter som som levererats av eller
godkants av Movomech. Komponenter fran nagon
annan kalla kan medfora risk for utrustning eller
personal och upphaver garantin.

Tillbehorsprogram

En stor del av komponenterna i Mechrail-sortimentet
ar ytbehandlade med elférzinkning eller anodisering,
med fordelen att de battre motstar skav och slitage
vid drift i jamforelse med malade komponenter.

3.4 Temperatur- och miljoférhadllanden

Miljo- och temperaturbegransningar

Denna produkt ar avsedd for inomhusbruk i typiska
industriella miljoer sdésom produktionslokaler inom
fordonsindustrin och allman tillverkning.

Godként temperaturomrade ar +5 till +40 °C.
Atmosférisk korrosivitetskategori C2.

Bullerniva < 70dB (A).

ATEX

Denna produkt ar ej ATEX-klassad enligt
EU-direktiven for utrustningar i explosiv atmosfar.

Vid installation ska sékerhetsinstruktioner och
installationsanvisningar enligt manualen atféljas och
montaget protokollféras. Under installationsarbetet
ska arbetsomradet vara avsparrat for obehoriga.

Installationsforfarandet kréver fardigheter och
lampliga verktyg for att sékerstélla en sédker och
palitlig drift. Det rekommenderas att installationsar-
betet utfors endast av auktoriserad servicepersonal
eller en erfaren servicetekniker som &r auktoriserad
av tillverkarens tillverkare.

Forebyggande underhall

Traverssystem ar byggda med moduléra
komponenter som kraver minimalt underhall.
Generellt ska skruvférbandens atdragningsmoment
kontrolleras regelbundet, liksom status pa sédker-
hetskomponenter och slitdelar. Underhallsintervallet
beror pa den faktiska anvandningen av skensys-
temet, dock minst en gang per ar.
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4. Planering och forberedelser

41 Tolerans och inbyggnadsmatt

Vagplan - 6verliggande balkverk

Overliggande balkverk far inte dverskrida toleransen +10 mm i vgplanet.

/@to mm

+10 mm
+10 mm

—]
— -

Inbyggnadsmatt

min. 100
max. 500*

min. 100 LB LB

max. 300
CcC

LB = upphdngningsavstdnd bana
PP gnng INFORMATION

LT = ldngd travers
Maximalt en skarvsats far monteras inom ett upphangningsavstand LB samt avstand fran

upphangning till skarv far inte vara mindre an 100 mm eller stérre &n 500 mm.

. | traverser far skarv endast anvandas i trestrangade system.

X = komponentberoende avstdnd Sjalvbarande skarv finns for AHB140/190 déar skarvens placering &r fri, dock ar minsta
avstand fran upphéngning till skarv alltid 100 mm.

LS = spdnnvidd travers
CC = centrumavstdnd, dubbeltravers




Parallellitet - dubbelbana

Upphangningarna i en dubbelbana far inte overskrida toleransen +0,5 %o i parallellitet

3
S [ Mm—¢
g ——
é Il I
i 4 )
S
5 S
3
E
]

Rakhet - banor

Upphangningarna for en bana far inte placeras med storre avvikelse an +2 mm fran banans tankta linje.

A-A
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Teleskoptraverser

SL

cC

uL

g 4

KP1
min. 100,

KP2

8

8

KP4

INFORMATION
Vid dimensionering av teleskoptravers - kontakta Movomech.
Upphéngning D eller F ska anvandas i banskenor.

Kranbalksupphéangning C - Kulled ska anvandas vid KP1
enkeltravers.

Kranbalksupphéngning C ska anvandas vid KP1 dubbeltravers.
Kranbalksupphé&ngning A ska anvéandas vid KP2.
Kranbalksupph&angning C ska anvandas vid KP3
Kranbalksupph&ngning A ska anvandas vid KP4.

Inverterad I6pvagn kan behdvas vid KP1 och/eller KP3.

Dubbelvagn kan behovas vid KP4.

SL1
LTT
SL = slagldngd travers
SL1 = slagldngd teleskoptravers
CC = avstdnd mellan upphdngningar
UL = utligg
LTT = ldngd teleskoptravers
KP = kopplingspunkt



Trestrédngat system

LT

LStot

min. 100 LS ‘ LS

Y

W W m_m LS = spdnnvidd travers

LS, = total spdnnvidd travers

tot

LT = ldngd travers
X = se "Triangelstag" i Mechrail-katalogen

; Y = se "Triangelstag" i Mechrail-katalogen
i lk— % —
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4.2 Bygghojder

Kranbalksupph&ngning

BHA

Triangelstag

o
T
o
Uppbyggnadsmodul
E;m
o <
P <
O O
o
* [ a
Y
A [mm)] B [mm)] C [mm)] D [mm] Y [mm] (A)* Y [mm] (B)*
PHB 90 41,5 90 N/A N/A N/A
LHB 90 39 875 139 105 95
PHB1 150 42,5 89 15,5 100 100
AHB140 140 40 86 n3 100 100
AHB190 190 40 86 n3 100 100
75s
AHB3 210 43 95,5 109,5 147 137

* (A) Enkeltravers
(B) Dubbeltravers

R: reservdel S: slitdetalj



Tabell: Bygghdjder

Profil, bana Profil, travers BHA BHB BHC
PHB 312 N/A N/A
LHB 309 N/A N/A
PHB1 N/A N/A N/A
PHB
AHB140 N/A N/A N/A
AHB190 N/A N/A N/A
AHB3 N/A N/A N/A
PHB 309 N/A N/A
LHB 307 307 129
PHB1 370 N/A N/A
LHB
AHB140 358 N/A N/A
AHB190 N/A N/A N/A
AHB3 N/A N/A N/A
50s
PHB 3N N/A N/A
LHB 368 N/A N/A
PHB1 432 432 205
PHB1
AHB140 419 419 193
AHB190 469 469 193
AHB3 500 N/A N/A
PHB 358 N/A N/A
LHB 355 N/A N/A
PHB1 419 419 193
AHB140
AHB140 406 406 180
AHB190 456 456 180
AHB3 487 N/A N/A
PHB 408 N/A N/A
LHB 405 N/A N/A
PHB1 469 469 243
AHB190
AHB140 456 456 230
AHB190 506 506 230
AHB3 537 N/A N/A

PHB 426 N/A N/A
LHB 423 N/A N/A
PHB1 490 N/A N/A
AHB3
AHB140 478 N/A N/A
AHB190 528 N/A N/A

AHB3 559 559 253
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5. Monteringsanvisningar bana & travers

51 Montering av banprofil med upphangning (A), (B), (C)

Montering av 6vre del av upphangning mot ovanliggande
balkverk

1. Demontera undre delen av upphangningen.

Undre del av upphdngning

3
min. 100 EZX 15%00'
LB 'lf LB _\f - A
) . - . b % § ¢ i
2. Mat ut avstandet mellan uppzhangnmgama (matt LB) och markera &‘ &‘ Z
varje upphangningspunkt pa balkverket som banprofilerna ska

fastas mot.
(Matt LB bestams vid projektering)

1 1
\ / 1
3. Hall upp en upphédngning mot en av upphéangningspunkterna och £ /
— ~—

skjut in upphangningens balkflansklammor mot balken sa att dessa
klammer runt balkflansen.

1. BalkfiéinskiGmma (kranbalksupphéngning)
2. Ankarprofil (kranbalksupphdngnig)
3. Balk

4. Kontrollera att balkflansklammans platta inne i ankarprofilen &r I | (;m‘
vand &t ratt hall. 34

5. Dra at muttern pa balkflanskldmmorna, men inte hardare an att
upphéngningen dnda kan finjusteras mot upphangningspunkten.
6. Nar allt &r injusterat dras muttern pa balkflénsklémmorna at.

Atdragningsmoment: (M12) 81 Nm
(M16) 197 Nm
7. Upprepa punkt 3 till 6 tills alla upphangningar ar pa plats
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Justering och avvagning av upphangningspunkterna i
vagplanet

1. Anvand ett avvagningsinstrument, till exempel laser eller liknande.

2. Skruva upp kulmuttern sa langt det gar mot saxpinnen hogst upp
pa gaffelns gangade stang.

3. Mat upp och anteckna den upphéangning som befinner sig hogst
upp i vagplanet.

4. Justera med hjalp av kulmuttern upp 6vriga upphéngningar sa
dessa hamnar pa samma hojd i vagplanet.
Tolerans i vagplanet: 12 mm

5. Dra at kontramuttern under kulmuttern.

Atdragningsmoment: (M12) 81 Nm
(M16) 197 Nm

Montering undre del av upphangning i banprofil

1. Skjut in upph&ngningarnas undre del i skenprofilen sa skenprofi-
lens dvre flans hamnar mellan de bada plattorna.

2. Justera avstandet mellan upphangningarnas undre delar sa avstan-
det mellan dessa stammer med de monterade ovre delarna for
upphangningarna.

3. Dra at skruvarna pa upphéngningarnas undre del.

Atdragningsmoment: (M8) 20 Nm
(M12) 10 Nm

Montering av komponenter som ska anvandas i och pa
banan

1. Se monteringsanvisning for respektive komponent.

OBS! Andstoppar ska alltid vara monterade innan banan tas i
drift! Banan anses vara i drift da den &r upphéangd.
(Montering av &ndstopp, se 6.3 Andstoppar” péa sida 26)

Upphédngning av bana

1. Lyft upp banprofilen med undre delen av upphé&ngningarna mot
ovre delen av upphdngningarna.

2. Passa in 6glan i gaffeln, stick igenom sprinten och las denna med
sakringsblecket.

3. Kontrollera sa gaffel och undre delen av upphangningen ar i linje.
Justera vid behov.

4. For upphangning (C) kan dven vinkeln pa 6vre delen av upphéang-
ningen justeras (se bild).

- Lossa den 6vre muttern, se bild

- Justera upphéngningens vinkel sa nedre armen foljer vertikal-
planet

- Mojlig max installning &r £45 ° mot vertikalplanet. Om storre
vinkel an +12 ° behovs borras nytt hal (@13 mm) for skruv och
mutter.

- Dra at skruvforbandet.

Atdragningsmoment: 81 Nm

5. Vid skarvade banprofiler - se avsnitt ”6.5 Skarvsatser” pa sida
31

Montering av sdkerhetsvajer

OBS! | de fall det endast ar tva upphdngningspunkter per bana ska
sakerhetsvajer for upphéngning monteras, se avsnitt "6.1 Sékerhetsvajer
for upphéngningar” pa sida 24.

1. Kulmutter

2. Kontramutter

3. Gdngad stdng, gaffel
4. Saxpinne

Upphdngning (C)
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5.2 Montering av banprofil med upphéangning (E)

Utformning, upphangningspunkter i 100 N ; min 100
AT 0N T A
1. M&t ut och markera avstand for upphangningspunkter (matt LB), se & J i g &
bild. : ‘ ‘ =
(Matt LB bestams vid projektering).
75s
2x45° 2x45°
2. Borra och forsank hal vid markeringarna enligt bild. o)
1l Y7 A 1l § Y——= {
- ) ] } : )
225 230
. " " . Kulmutter, kranbalksupphdngning
Montering ovre delen av upphéangning
1. Demontera undre delen av upphangningen. 2 Goffel, kranbalksupphangning

Ta bort saxpinne och kulmutter fran gaffelns géngade stang.

Skjut upp gaffelns géngade stang genom ett av de forsdnkta halen.

Skruva pa kulmuttern pa stangen.
OBS! Kontramuttern ska befinna sig pa motsatt sida om platen som
kulmuttern befinner sig

Satt i saxpinnen i &nden pa den gdngade stangen. Skruva upp
kulmuttern tills saxpinnen tar emot.

Justering och avvdgning av upphangningspunkterna i
vagplanet

Anvand ett avvagningsinstrument, till exempel laser eller liknande.

Skruva upp kulmuttern sa langt det gar mot saxpinnen hégst upp
pa gaffelns géngade stang.

Mé&t upp och anteckna den upphéngning som befinner sig hogst
upp i vagplanet.

Justera med hjalp av kulmuttern upp 6vriga upphéngningar sa
dessa hamnar pa samma hojd i vagplanet.
Tolerans i vagplanet:  +2 mm.

Dra at kontramuttern under kulmuttern.
Atdragningsmoment:  (M12) 81Nm
(M16) 197 Nm

=~ Undre del,
kranbalksupphdngning
1 __— 2
L= .
)y K a)
'\ |
\ 3
4
5 1. PiGt
2. Saxpinne
3. Kulmutter
4. Kontramutter
5. Gaffel
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Montering undre delen av upphangningen i banprofil

1.

Skjut in upphdngningarnas undre del i skenprofilen sa skenprofi-
lens 6vre flans hamnar mellan de bada plattorna.

Justera avstandet mellan upphangningarnas undre delar sa avstan-
det mellan dessa stdmmer med de monterade Ovre delarna for
upphangningarna.

Dra at skruvarna pa upphéangningarnas undre del.

Atdragningsmoment:  (M8) 20 Nm
(M12) 10 Nm

Montering av komponenter som ska anvédndas i och pa
banan

1.

Se monteringsanvisning for respektive komponent.

OBS! Andstoppar ska alltid vara monterad innan banan tas i drift!
Banan anses vara i drift da den &r upphangd.
(Montering av &ndstopp, se "6.3 Andstoppar” pa sida 26)

Upphédngning av bana

1.

Lyft upp banprofilen med undre delen av upphangningarna mot
ovre delen av upphdngningarna.

Passa in 6glan i gaffeln, stick igenom sprinten och las denna med
sakringsblecket.

Kontrollera sa gaffel och undre delen av upphangningen &r i linje.
Justera vid behov.

Vid skarvade banprofiler - se avsnitt "6.5 Skarvsatser" pa sida
31

Montering av sdakerhetsvajer

OBS! | de fall det endast ar tva upphangningspunkter per bana ska
sakerhetsvajer for upphangning monteras, se avsnitt "6.1 Sékerhetsvajer
for upphéngningar” pa sida 24.

>

Upphdngning

1. Ovre del
2. Undre del
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5.3 Montering av banprofil med upphéangning (D), langsmonterad

Montering av upphéngning pa banprofil i 100 N 5 min. 100
A - -+ A
1. Mét upp (matt LB) och markera varje upphangningspunkt pa ban- ‘ N g
profilen. * g i ;o &
(Métt LB bestams vid projektering) \ =

2. Skjutin upphéangningen i skenprofilen sa skenprofilens ovre flans
hamnar mellan de bada plattorna pa undersidan av upphang-
ningen.

3. Placera upphangningarna vid de markerade upphangningspunk-
terna pa banprofilen.

4. Spann fast upphangningarna genom att dra at de bada insexskru-
varna som sitter i den stora plattan pa upphangningen.

Atdragningsmoment:  (M12) 81 Nm - —
(M16) 197 Nm == 0T
Montering av komponenter som ska anvandas i och pa H H
banan

1. Se monteringsanvisning for respektive komponent.

OBS! Andstoppar skall alltid vara monterade innan banan tas i
drift! Banan anses vara i drift da den &r upphangd.
(Montering av andstopp, se ”6.3 Andstoppar” pa sida 26)

Upphéning av bana

1. Demontera balkflansklammor med fastelement fran upphangning-
arna pa banprofilen.

2. Lyft upp banprofil med upphangningar mot det balkverk den ska
fastas mot.

Upphdngning monterad pd skenprofil

1. Balkfidnskigmma

3. Atermontera balkflansklammorna pa upphangningen.

4. Dra at balkflansklammornas fastelement.

Atdragningsmoment:  (M12) 81 Nm
(M16) 197 Nm

5. For skarvade banprofiler - se avsnitt 6.5 Skarvsatser” pa sida
31

Montering av sédkerhetsvajer

OBS! | de fall det endast ar tva upphangningspunkter per bana ska
sakerhetsvajer for upphéaning monteras, se avsnitt "6.1 Sékerhetsvajer for
upphéngningar” pa sida 24",
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5.4 Montering av banprofiler med upphangning (D), tvarsmonterad

Montering av upphéngning pa banprofil

Balkverket som banprofil ska monteras mot ska vara plant.

Tolerans i vagplanet: +2 mm
min. 100 8 s i 500"
A -+ -+ A
1. Mat upp (matt LB) och markera varje upphangningspunkt pa ban- 1 % i g 1
profilen. - [— — e

(Matt LB bestams vid projektering)

Skjut in upphangningarna i banprofilen sa banprofilens Gvre flans
hamnar mellan plattan och brickorna pa upphéangningen.

2

1. Mutter
2. Balkflénskiémma

Kontrollera att balkflansklammans platta inne i banprofilen ar vand
at ratt hall.

Placera upphaningarna vid de markerade upphangningspunkterna
pa banprofilen.

Ta bort balkflansklammorna, brickor och muttrar.

Montering av komponenter som ska anvandas i och pa
banan

1.

Se respektive avsnitt for monteringsanvisning av komponenter.
OBS! Andstoppar skall alltid vara monterade innan banan tas i

drift! Banan anses vara i drift da den &ar upphéangd.
(Montering av andstopp, se 6.3 Andstoppar” pa sida 26)

R: reservdel S: slitdetalj



20 \ Mechrail Doc 2021-01-01 SV \ Monteringsanvisningar bana & travers

Upphédngning av bana

1. Lyft upp banprofilen med upphangningarna mot balkverket som
banprofilen ska fastas mot.

2. Satttillbaka balkflansklammor, brickor och muttrar. Se till att balk-
flansklammorna griper ordentligt om balkens flans.

3. Kontrollera att avstdnden mellan upphéangningspunkter inte har
andrats. Justera vid behov.

4. Dra at muttrarna till balkflansklammorna.
Atdragningsmoment:  (M12) 81 Nm
(M16) 197 Nm

5. For skarvade banprofiler - se avsnitt 6.5 Skarvsatser” pa sida
31

Montering av sdkerhetsvajer

OBS! | de fall det endast ar tva upphangningspunkter per bana ska
sakerhetsvajer for upph&ngning monteras, se avsnitt "6.1 Sékerhetsvajer
for upphéangningar” pa sida 24.
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5.5 Montering av banprofil med upphéangning (F)

Montering av upphéngningar pa banprofil

1. Se till att upphéngningen &r ratt konfigurerad for langsgaende eller
tvargdende fastsattning mot balkverk.

- Om sa inte &r fallet ta bort skruvarna som haller de bada plattorna
pa undersidan av kranbalksupphangningen.

- Snurra plattorna 90°.

- Satt dit skruvarna.

Ldngsgdende konfigurering Tvdrgdende konfigurering
min. 100
2. Mat upp (matt LB) och markera varje upphangningspunkt pa ban- L = - = 52 A
profilen. { SE g g {
(Matt LB bestams vid projektering). = ‘ e —
= — =

3. Skjutin upphangningarna i banprofilen. Banprofilens dvre flans ska
hamna mellan plattorna pa upphangningens undersida, se bild.
Placera upphéngningarna vid markeringarna.

Balkfidnskidmma

Atdragningsmoment:  (M10) 47 Nm
(M12) 81 Nm

Ankarprofil

4. Dra at skruvarna som haller den undre plattan pa upphangningen. %
U

Montera de komponenter som skall anvindas i och pa banan (=)
1. Se monteringsanvisning for respektive komponent. HEQH

OBS! Andstoppar skall alltid vara monterade innan banan tas i
drift! Banan anses vara i drift da den &r upphéngd.
(Montering av andstopp, se 6.3 Andstoppar” pa sida 26)

Upphédngning av bana

1. Lyft upp banprofilen med upphangningar mot det balkverk den ska
fastas mot.

2. Kontrollera att balkflanskldammans platta inne i ankarprofilen ar S
vand &t ratt hall. |

3. Skjut in balkflansklammorna mot balkflansen sa dessa klammer om
balkflansen.

4. Dra at muttrarna pa balkflansklammorna, men inte mer &n # '
att det gar att finjustera kranbalksupphangningarna mot
upphangningspunkten.

5. Momentdra muttern pa balkflansklammorna.

Atdragningsmoment:  (M12) 81 Nm
(M16) 197 Nm

6. For skarvade banprofiler - se avsnitt "6.5 Skarvsatser" pa sida
31.
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Justering och avvagning av upphangningspunkterna i
vagplanet

1. Anvand ett avvagningsinstrument, till exempel laser eller liknande.

2. Lossa muttarna som haller inop dvre och undre del av
upphangningen.

3. Sakerstall att alla upphé&ngningar ar i bottenldge genom att skruva
upp kulmuttern som sitter pa den gangade stangen mellan
ankarprofilerna sa langt det gar.

4. Mat upp och anteckna den upphangning som ligger hogst upp i
vagplanet.

5. Justera upp 6vriga upphéangningar sa dessa hamnar pa samma
hojd i vagplanet och sa att samtliga upphangningar &r i vag.
Hojden justeras med hjélp av kulmuttern och snedstélining justeras
genom att stélla underdelen (undre konsol) av upphangningen. Det
ar mojligt att justera for en snedstélining om + 7°.

Tolerans i vagplanet: +2 mm

6. Nar hojden pa upphéangningen &r ratt installd dras kontramuttern
under kulmuttern at.

Atdragningsmoment:  (M12) 81 Nm
(M16) 197 Nm

7. Dra at muttrarna som haller ihop dvre och undre delen av upp-
hangningen.

Atdragningsmoment:  (M10) 47 Nm

8.  Kontrollera att banprofilen &r rak i vertikalplanet med hjélp av vat-
tenpass. Om inte, justera upphdngningens underdel.

Montering av sakerhetsvajer

OBS! | de fall det endast ar tva upphangningspunkter per bana ska
sakerhetsvajer for upphéngning monteras, se avsnitt "6.1 Sékerhetsvajer
for upphéangningar” pa sida 24.

‘I/a 8\1

1. Muttrar som hdller ihop 6vre och
undre del av upphdngningen

—

i

1. Kulmutter
2. Kontramutter

' |l
]

Kontroll av rakhet i vertikalplanet

1. Upphéingning
2. Balk
3. Banprofil
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5.6 Montering av traversprofiler

Montering av upphéaning for traversprofil

1. Montera I6pvagn i banprofilens undre halrum enligt instruktioner
pa sidan 25.

2. Montera kranbalksupphéaning i traversprofilens ovre flans enligt
instruktioner pa sidan 34.

Montering av komponenter som ska anvandas i och pa
traversen

1. Se monteringsanvisning for respektive komponent.

OBS! Andstoppar skall alltid vara monterade innan traversen tas
i drift! Travesern anses vara i drift da den ar upphéangd.

H&ang upp traversen

1. Se monteringsanvisning for respektive upphangningsanordning.

Montering av sdkerhetsvajer

OBS! Vid enkeltravers ska sdkerhetsvajer monteras (géller inte enkel-
travers med uppbyggnadsmodul), se avsnitt "6.1 Sdkerhetsvajer for
upphéngningar” pa sida 24

23
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6. Monteringsanvisningar komponenter

6.1 Séakerhetsvajer for upphangningar

Skjut in den medféljande kranbalksupphdngningen i skenprofilen
sa skenprofilens Gvre flans hamnar mellan de bada brickorna pa
kranbalksupphangningen.

2. Dra sakerhetsvajern genom 6glan pa kranbalksupphangningen,
och 6ver och runt ovanliggande balk.
3. Montera de bada vajerlasen enligt beskrivning nedan. 1 Vjer
2. Vajerlds

3. Kranbalksupphdngning

1. Dra sdkerhetsvajern under upphangningen ner i banprofilen, och
over och runt ovanliggande balk.

2. Montera de bada vajerlasen enligt beskrivning nedan.

1. Vajer
2. Vajerlds
75s
1. Montera en vajerrulle pa var sida om upphangningen (montering /1
av upphéngning se "5. Monteringsanvisningar bana & travers” pa
sida 14). Vajerrullen monteras i mellanrummet i vre flans pa 2

banprofilen, se bild. —

~

Vajern dras:

- neribanprofilens 6vre halrum, under den ena vajerrullen,

- Over overliggande balk,

- neribanprofilens 6vre halrum, under vajerrullen pa andra sidan 1. Vajerrulle
och 2. Banprofil

- tillbaka o6ver overliggande balk.

w

Montera de bada vajerlasen enligt beskrivning nedan.

1. Vajer
2. Vagjerlds 4
4. Vajerrulle



Montering av vajerlas
Vajern dras at och vajerlasen |ases sa att vajern sitter "luftigt” runt Gver-
liggande balk. Sékerhetsvajern far inte hindra banans rorelse.

1. Kontrollera att vajern och vajerlasen &r oskadade, och att géngorna
pa vajerlasens skruvar &r rengjorda och smorda.

2. Skruva ut vajerlasens muttrar sa langt ut pa skruvarna som majligt.

3. Tré den ena &nden av vajern genom bada lasen.

4. Dra vajern som beskrivs ovan.

5. Tra in d&ven dennna &nden genom bada vajerlasen. 35

6. Montera vajerlasen pa ett avstand av 25 mm fran varandra och
med ett utstick pa vajern om 35 mm pa bada sidor, se bild.
Se till att vajerldsen sitter sa rakt och symmetriskt pa vajern som
mojligt. L

4

35

7. Dra vajerldsens muttrar vaxelvis.

Atdragningsmoment: 9,5 Nm
OBS! Se till att tdnderna pa vajerlasen griper in i urtagen pa var
sida.

6.2 LoOpvagnar

1. Om andlock, andstopp och akbegransare & monterade pa ban-
profilen tas dessa bort.

2. Skjutin Iépvagnen/-vagnarna i banprofilens undre halrum.

3. Atermontera andlock, andstopp och dkbegransare.
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6.3 Andstoppar

Andstopp (A)

50s - PHB1

1.

Vid behov, borra hal for &ndstoppen i &nden av banprofilen:

- Mét upp och markera var andstopparna ska monteras, se bild.
OBS! Det ar viktigt att halen placeras mitt pa profilen och att
dessa ar lodrata.

Borra hal for andstoppen.
Haldiameter: 210 mm

Grada halkanterna fria fran borrspan.

Rengor profilen invandigt. Det ar mycket viktigt att borrspan tas
bort sa att dessa inte satter sig i [dpvagnens hjul.

PHB: Skjut in den gangade plattan i det Ovre sparet i profilens
undre halrum. Placera plattan rakt under halet.

LHB: Skjutin den gadngade muttern under den &vre flansen och
placera den rakt ovanfor halet.

Satt brickan pa skruven och skjut in skruven i de borrade halen.
Skruva in skruven i den géngade plattan / muttern.

Dra at skruven.

Atdragningsmoment: 10 Nm

Vid behov, borra hal for andstoppen i anden av banprofilen:

- Mat upp och markera var @ndstopparna ska monteras, se bild.
OBS! Det &r viktigt att halen placeras mitt pa profilen och att
dessa ar lodrata.

- Borra hal for andstoppen.
Haldiameter: 213 mm

Grada halkanterna fria fran borrspan.

Rengor profilen invandigt. Det &r viktigt att borrspan tas bort sa
att dessa inte satter sig i [6pvagnens hjul.

Skjut in den gangade plattan i det Gvre sparet i profilens undre
halrum. Placera plattan rakt under halet.

Placera hylsan mitt for halen i banprofilens mittre halrum.

Sétt brickan pa skruven och skjut in skruven i de borrade halen.
Skruva in skruven i den géngade plattan / muttern.

Dra at skruven.
Atdragningsmoment: 20 Nm

\ /ot
! A

= =/
PHB LHB
1. Skruv
2. PHB: Géngad platta
LHB: Mutter
3. Bricka

= min 30

/0,1
A

2

1. Skruv

2. Gdngad platta
3. Bricka

4. Hylsa




50s - AHB140/190

1.

Vid behov, borra hal fér &ndstoppen i &nden av banprofilen:
- Mat upp och markera var andstopparna ska monteras, se bild.

- Borra hal for andstoppen (anvand borrfixtur 744025).
Haldiameter: 212,2 mm

- Grada halkanterna fria fran borrspan.

- Rengor profilen invandigt. Det &r viktigt att borrspan tas bort sa
att dessa inte satter sig i [dpvagnens hjul.

2. Andlock fér AHB140/190 monteras samtidigt som dndstoppet:
Sétt dit andlocket i banprofilens énde.
3. Skjutin sprinten genom de borrade halen och genom &ndlocket.
4. Las sprinten med s&kringsblecket.
75s
1. Vid behov, borra hal fér andstoppen i anden av banprofilen:
- Mat upp och markera var andstopparna ska monteras, se bild.
OBS! Det ar viktigt att halen placeras mitt pa profilen och att
dessa dr lodrata.
- Borra hal for andstoppen.
Haldiameter: 213 mm
- Grada halkanterna fria fran borrspan.
- Rengdr profilen invandigt. Det &r viktigt att borrspan tas bort sa
att dessa inte satter sig i I6pvagnens hjul.
2. Skjutin den gédngade plattan i det 6vre sparet i profilens undre
halrum. Placera plattan rakt under halet.
3. Satt brickan pa skruven och skjut in skruven i de borrade halen.
Skruva in skruven i den géngade plattan / muttern.
4. Dra at skruven.

Atdragningsmoment: 20 Nm

27

20 40,5
]
+0,2 [
012732 —_ |

L

AN
i
i %

1. Sprint
2. Sdkringsbleck
3. Andlock

1. Skruv
2. Gédngad platta
3. Bricka
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Andstopp (B)

50s - PHB1

1. Vid behov, borra hal for andstoppen i anden av banprofilen:

Mé&t upp och markera var andstopparna ska monteras, se bild.
OBS! Det ar viktigt att halen placeras mitt pa profilen och att
dessa ar lodrata.

Borra hal for andstoppen.
Haldiameter: 213 mm

Grada halkanterna fria fran borrspan.

Rengor profilen invandigt. Det ar viktigt att borrspan tas bort sa
att dessa inte sétter sig i [6pvagnens hjul.

2. Skjutin plattan i det 6vre sparet i profilens undre halrum. Placera
plattan rakt under halet.

3. Placera hylsan mitt for halen i banprofilens mittre halrum.

4. Skjutin skruven i plattan, genom nedre borrade halet, genom
hylsan och genom det 6vre borrade halet.

5. Sétt dit brickan och muttern pa skruven.

6.  Dra at skruv och mutter.
Atdragningsmoment: 20 Nm

75s

1. Vid behov, borra hal for andstoppen i anden av banprofilen:

Mé&t upp och markera var andstopparna ska monteras, se bild.
OBS! Det ar viktigt att halen placeras mitt pa profilen och att
dessa ar lodrata.

Borra hal for &ndstoppen.
Haldiameter: 213 mm

Grada halkanterna fria fran borrspan.

Rengor profilen invandigt. Det &r viktigt att borrspan tas bort sa
att dessa inte satter sig i [6pvagnens hjul.

2. Skjutin plattan i det 6vre sparet i profilens undre halrum. Placera
plattan rakt under halet.

3. Skjutin skruven genom plattan och genom de bada borrade halen
i profilen.

4. Satt brickan och muttern pa skruven.

5. Dra at skruv och mutter.

Atdragningsmoment: 20 Nm

1. Skruv

2. Mutter
3. Bricka
4. Hylsa
5. Platta

1. Skruv

2. Mutter
3. Bricka
4. Platta

/0,1
A

min 30

/10,1
A




6.4 Andlock

—

Skjut in dndlocket i banprofilen sa den gangade plattan och fliken
kldmmer om banprofilens undre flans.

N

Dra at skruven.

Atdragningsmoment: 8,1 Nm

—

Skjut in &ndlockets T-sparmuttrar i banprofilens nedre, utvandiga
T-spar.

N

Dra at skruvarna.

Atdragningsmoment: 24 Nm

50s - PHB1

1. Skjut in &ndlockets T-sparsmuttrar i profilens undre T-spar.

2. Dra at skruvarna.

Atdragningsmoment: 24 Nm

50s - AHB140/190

Andlock for AHB140/190 monteras samtidigt som &ndstoppet monteras,
se "50s - AHB140/190” under "Andstopp (A)” pa sida 26.
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75s

1. Skjut in &ndlockets T-sparmuttrar i banjprofilens nedre, utvandiga
T-spar.

2. Dra at skruvarna.
Atdragningsmoment: 24 Nm




6.5 Skarvsatser

1. For in muttrarna i skenprofilernas 6vre spar.
Skjut ihop profilernas @ndar sa de ligger dikt an mot varandra.

2. Lagg pa skarvsidorna sa skarven hamnar mitt under dessa.
OBS! Det &r viktigt att platarnas undre fléns Idggs an mot profilens
nederkant innan évre flansen klams pa plats.

3. Klam forsiktigt ihop skarvsatsen mot profilen med skruvtving eller
liknande. Dra at de 6vre skruvarna nagot.

4. Kontrollera att profilerna ligger dikt an mot varandra.

5. Borra halen for skruvarna som ska sitta pa sidan av skarvsidorna.
Halen ska ha en diameter pa @6 mm pa ena sidan om profilen
(skruvsidan) och @9 mm pa andra sidan (muttersidan).

6.  Skjutin skruvarna och muttrarna i skarvsidorna, och dra at dessa
mattligt.

7. Dra at de 6vre skruvarna.
Atdragningsmoment: 24 Nm
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1. Skjut in skarvsidorna i de utvandiga T-sparen pa den ena av sken-
profilerna som ska skarvas.

2. Skjutin styrpinnarna i de undre sparen pa samma skenprofil. Styr-
pinnarna ska sticka ut ca 10 mm

3. Skjut pa den andra skenprofilen pa skarvsidorna och styrpinnarna.
Se till att skenprofilerna ligger dikt an mot varandra och att skarvsi-
dorna ligger mitt dver skarven.

4. Korsdra skruvarna pa skarvsidorna.

Atdragningsmoment: 24 Nm

1. Skjut in langmuttrarna med insexskruv i den ena av skenprofilenas
undre T-spar och de dubbla langmuttrarna pa sa satt att de klam-
mer om skenprofilens dvre flans.

2. Skjutin den fria anden av ldngmuttrarna i den andra skenprofilen
pa samma satt.

3. Skjut ihop skenprofilerna sa dessa ligger dikt an mot varandra.

4. Setill att skarven mellan skenprofilerna hamnar mitt under var och
en av langmuttrarna.

5. Dra at skruvarna pa langmuttrarna.

Atdragningsmoment:  (M6) 8 Nm
(M10) 47 Nm

1. Skenprofil
2. Skarvsida
3. Styrpinne

1. Ldngmutter med insexskruv
2. Dubbel Iangmutter
3. Skenprofil




Skjut in skarvsidorna i de utvandiga T-sparen pa den ena av sken-
profilerna som ska skarvas.

Skjut in styrpinnarna i de undre sparen pa samma skenprofil. Styr-
pinnarna ska sticka ut ca 10 mm

Skjut pa den andra skenprofilen pa skarvsidorna och styrpinnarna.
Se till att skenprofilerna ligger dikt an mot varandra och att skarvsi-
dorna ligger mitt dver skarven.

Korsdra skruvarna pa skarvsidorna.

Atdragningsmoment: 24 Nm

Montera skarvsidorna pa den ena av de bada skenprofilerna som
ska skarvas ihop. La&ngmuttrarna pa skarvsidorna ska sitta i sken-
profilernas utvéndiga T-spar.

Skjut in styrpinnarna i de undre sparen pa samma skenprofil. Styr-
pinnarna ska sticka ut ca 10 mm.

Skjut pa den andra skenprofilen pa skarvsidorna och styrpinnarna.
Se till att skenprofilerna ligger dikt an mot varandra och att skarvsi-
dorna ligger mitt dver skarven.

Dra at stoppskruvarna pa skarvsidorna nagot.
Vid behov kan den ena skarvsidans stoppskruvar dras at sa
mycket att upprikting av skarvférbandet sker.

Korsdra skruvarna i skarvsidorna.
Atdragningsmoment: 34 Nm

Dra at stoppskruvarna.
Atdragningsmoment: 8 Nm

&=

l
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1. Skarvsida
2. Styrpinne
3. Skenprofil

1. Skarvsida
2. Styrpinne
3. Stoppskruvar
4. Skenprofil
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75s - AHB3

1.

Montera skarvsidorna pa den ena av de bada skenprofilerna som
ska skarvas ihop. Langmuttrarna pa skarvsidorna ska sitta i sken-
profilens utvandiga T-spar.

Skjut in langmuttrarna med insexskruvar i skenprofilens undre
T-spar.

Skjut pa den andra skenprofilen pa skarvsidorna och langmutt-
rarna. Se till att skenprofilerna ligger dikt an mot varandra och att
skarvsidor och langmuttrar ligger mitt Over skarven.

Korsdra flansskruvarna pa skarvsidorna.

Atdragningsmoment: 24 Nm

Dra at insexskruvarna i langmuttrarna.
Atdragningsmoment: 8 Nm

L

=

[j
Y ) — ]

h==¢

2
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1. Skenprofil
2. Skarvsida

3. Ldngmuttrar med géingade hdl




6.6 Kranbalksupphangningar

1. For 50s: Om sakerhetsvajer for travers ska monteras gors detta
samtidigt med montering av kranbalksupph&ngning, se "6.9 Séker-
hetsvajer for travers” pa sida 38.

2. Mat upp och markera pa skenprofilen var kranbalksupphangning-
arna ska monteras.

3. Skjutin kranbalksupphangningarna i skenprofilen. Kranbalksupp-
h&ngningens brickor/plattor ska klamma om skenprofilens ovre
flans, se bild.

4. Dra at skruvarna/muttern pa kranbalksupphangningen sa plattorna/
brickorna klams ihop runt skenprofilens dvre flans.

Atdragningsmoment: (M8) 20 Nm
(M12) 10 Nm

5. Ta bort sprint och sdkringsbleck fran I6pvagnen/-vagnarna.
6.  Lyft upp traversen mot banprofilerna.
7. Passa in kranbalksupphédngningens 6gla i [6pvagnen i banprofilen.

8. Skjutin sprinten och las med sakringsblecket.

1. Kranbalksupphdngning
2. Sdkringsbleck
3. Spring
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6.7 Triangelstag

1. Mat upp och markera triangelstagens placering pa skenprofilen
(traversen).

2. Forintriangelstagen i skenprofilens (traversen) 6vre del sa att
triangelstaget hamnar dver skenprofilens 6vre flans och brickorna
hamnar under den 6vre flansen, se bild.

OBS! Triangelstagen placeras sa stagets spets pekar mot mitten pa
skenprofilen.

3. Placera triangelstagen vid markeringarna.

4. Dra at muttrarna pa triangelstagen sa dessa spanns fast.

Atdragningsmoment: (M12) 81 Nm
(M16) 197 Nm

5. Tabort sprintar och sakringsbleck fran I6pvagnarna.

6.  Lyft upp traversen mot banprofilerna.

7. Passa in triangelstagen i Idpvagnarna.

8.  Stick in sprinten genom I6pvagn och triangelstag, och Ias med
sakringsblecket.

1. Lépvagn

2. Triangelstag
3. Sprint

4. Sdkringsbleck




6.8 Uppbyggnadsmoduler

Skjut in skenprofilen hela vagen in i uppbyggnadsmodulen.
Fastplattan ska skjutas in i skenprofilens ovre spar och de fyra T-
sparmuttrarna i skenprofilens yttre T-spar, se bild.

Dra at skruvarna i fastplattan.
Atdragningsmoment: 81 Nm

Dra at skruvarna i T-sparmuttrarna.

Atdragningsmoment: 24 Nm

For dubbeltravers:
Montera distansstaget mellan uppbyggnadsmodulerna, se "6.10
Distanser for dubbeltraverser” pa sida 42.

Ta bort sprintar och sédkringsbleck fran I6pvagnarna.

Lyft upp skenprofilen mot banan.

Passa in uppbyggnadsmodulen i Idpvagnarna.

Stick in sprinten genom I6pvagn och uppbyggnadsmodul, och las
med sdkringsblecket.

37

1. Fdstplatta
2. T-spdrmutter

1
2
1. Lépvagn
2. Sprint :o)
3. Uppbyggnadsmodul
4. Sdkringsbleck 1
/
i ? 2
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6.9 Sakerhetsvajer for travers

Sakerhetsvajer for travers (A)

Sakerhetsvajer monteras samtidigt som kranbalksupphangning monte-
ras, se "6.6 Kranbalksupphé&ngningar” pa sida 35.

1. Placera sakerhetsvajern runt kranbalksupphangningen.

2. Montera kranbalksupphangningen enligt anvisning under "6.6
Kranbalksupphangningar” pa sida 35.

3. Vrid sékerhetsvajern ett halvt varv sa det blir in 6gla och skjut in
den i I6pvagnen vid ett av de fria halen, se bild.

4. Skjut in medfsljande sprint i halet och genom sakerhetvajern, och
1as sprinten med I&ssprinten.

1. Kranbalksupphdngning
2. Sdkerhetsvajer

3. Sprint

4. Ldssprint

4
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Sdkerhetsvajer for travers (B)

1. Montera den medféljande kranbalksupphéningen enligt anvisning-
ar under "6.6 Kranbalksupphédngningar” pa sida 35.

2. Lagg sadkerhetsvajern runt medféljande kranbalksupphé&ngning.

3. Draigenom &nden pa sékerhetsvajern fran ena sidan av kran-
balksupphangningen genom kranbalksupphangningens ogla dver
sékerhetsvajern sa denna lases.

4. Vrid den fria &nden av sakerhetsvajern ett halvt varv och skjut in
den i lépvagnen vid ett av de fria halen.

5. Skjutin medfdljande sprint i halet, genom s&kerhetvajern och las
sprinten med Iassprinten.

1. Kranbalksupphdngning
2. Sdkerhetsvajer

3. Ldsspring

4. Sprint

1. Lagg sakerhetsvajern runt fastplattan och skjut in fastplattan i / 2

skenprofilen. /
Féastplattans plattor ska klémma runt skenprofilens 6vre flans och (:%

sitta i 90° vinkel mot skenprofilen.
2. Skjut fastplattan mot kranbalksupphangningen sa fastplattan ham- 1. Fastplatta
nar bredvid kranbalksupphangningen. 2. Skenprofil

3. Dra at skruvarna i lasplattan sa denna lases fast.
Atdragningsmoment: 25 Nm

4. Vrid sakerhetsvajer ett halvt varv sa det bildas en ogla.
5. Skjutin 6glan mellan I6pvagnens skanklar vid ett av de fria halen.

6.  Skjut in medfoljande sprint i halet genom sakerhetsvajern och las
sprinten med lassprinten.

1. Fastplatta 3
2. Kranbalksupphdngning

3. Sdkerhetsvajer

4. Sprint
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75s

1. Lagg sakerhetsvajern runt vajerrullen.

2. Skjutin vajerrullen i skenprofilens 6vre flans.

3. Dra at skruvarna i vajerrullen.

Atdragningsmoment: 24 Nm

4. Vrid sakerhetsvajern ett halvt varv sa det bildas en 6gla.

5. L&agg oglan runt vajerrullen for I6pvagnen och for in den mellan
skanklarna i lopvagnen vid ett av de fria halen.

6.  Montera vajerrullen for I6pvagnen med skruv, brickor och mutter.
Dra at.

Atdragningsmoment: 81Nm

1. Vajerrulle
2. Skenprofil

1. Vajerrulle
2. Sdkerhetsvajer
3. Vgjerrulle for I6pvagn




Séakerhetsvajer for travers (C)

Montera den medfdljande kranbalksupphé&ningen enligt anvisning-
ar under 6.6 Kranbalksupphangningar” pa sida 35.

Lagg sakerhetsvajern runt medféljande kranbalksupphangning.

Dra igenom &nden pa sékerhetsvajern fran ena sidan av kran-
balksupphangningen genom kranbalksupphangningens ogla dver
sékerhetsvajern sa denna lases.

Vrid den fria anden av sakerhetsvajern ett halvt varv sa det bildas
en ogla.

L&gg vajern runt vajerrullen for I6pvagnen och skjut in den i staget
mellan I6pvagnarna vid ett av de fria halen.

Montera vajerrullen med skruy, brickor och mutter. Dra at.
Atdragningsmoment: 81 Nm

Séakerhetsvajer monteras samtidigt som kranbalksupphangning monte-
ras, se "6.6 Kranbalksupph&ngningar” pa sida 35.

1.

Placera sé@kerhetsvajern runt kranbalksupphangningen.

Montera kranbalksupphangningen enligt anvisning under "6.6
Kranbalksupphéngningar” péa sida 35.

Vrid sakerhetsvajern ett halvt varv sa den bildar en 6gla. Lagg
oglan runt vajerrullen och skjut in den i staget mellan 16pvagnen
vid ett av de fria halen.

Montera vajerrullen med skruy, brickor och mutter. Dra at.

Atdragningsmoment: 81 Nm

1. Kranbalksupphdngning
2. Sdkerhetsvajer
3. Vgjerrulle fér I6pvagn

1. Sdkerhetsvajer
2. Vajerrulle

M
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75s

Eventuellt maste kranbalksupphangningen demonteras for att sékehets-
varjern ska kunna montera. For atermontering av kranbalksupphang-
ningen se ”6.6 Kranbalksupphangningar” pa sida 35.

1. Lagg sakerhetsvajern runt vajerrullen.

2. Skjutin vajerrullen i skenprofilens ovre flans.

3. Draatskruvarna i vajerrullen.

Atdragningsmoment: 24 Nm

4. Vrid sékerhetsvajern ett halvt varv sa det bildas en 6gla.
1. Viajerrulle
2. Sdkerhetsvajern
3. Vigjerrulle i I16pvagnen

5. Lagg oglan runt vajerrullen i Iopvagnen och skjut in den i staget
mellan I6pvagnarna vid ett av de fria halen. 1

6.  Montera vajerrullen i l6pvagnen med skruy, brickor och mutter.

Dra at.

/
Atdragningsmoment: 81 Nm i L

7. Upprepa punkt 1- 6 pa andra sidan om kranbalksupphangningen.



6.10 Distanser for dubbeltraverser

1. | forekommande fall demonteras &ndlock och &ndstopp innan
montering av distanser fér dubbeltravers paborjas.

2. Skjutin distansen i skenprofilen. De 6vre brickorna ska skjutas in
under skenprofilens 6vre flans och i forkommande fall skjuts brick-
orna pa sidorna in i skenprofilens Gvre T-spar.

OBS! - Distansen placeras minst 50 mm fran skenprofilens dnde.

- Matt fran profilande till distans maste vara lika pa bada
sidor.

3. Dra at skruvarna pa distanserna sa dessa spanns fast.

Atdragningsmoment: (M8) 24 Nm
(M12) 81 Nm
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611 Serviceluckor

OBS! Serviceluckan ska monteras mitt under en kranbalksupphangning.

1. Skjut in skarvsidorna i de skenprofiler som serviceluckan ska mon-
teras mellan (tva skarvsidor pa varje skenprofil).

2. Satt dit en styrpinne pa varje skenprofil som serviceluckan ska
monteras mellan. Styrpinnen ska sitta pa motsatt sida som service-
luckan placeras.

3. Skjut ihop luckprofilen med skenprofilerna.
Se till att skarven mellan skenprofil och luckprofil hamnar mitt
under respektive skarvsida.
Se ocksa till att skenprofiler och luckprofil skjuts ihop ordentligt.

4. Dra at de Ovre stoppskruvarna pa skarvsidorna nagot.

5. Korsdra skruvarna pa varje skarvsida.

Atdragningsmoment: 34 Nm

6.  Dra at stoppskruvarna.

Atdragningsmoment: 16 Nm

Né&r serviceluckan ska 6ppnas lossas skarvsidorna pa den sida dar
serviceluckan sittter och flyttas at sidan.

1. Kranbalksupphdngning
2. Skarvsidor
3. Luckprofil med servicelucka
4. Stoppskruvar

1. Skarvsida
2. Styrpinne

4 1

o

\
f

1. Skenprofil {%
2. Lucka, skenprofil

3. Skarvsida
4. Stoppskruv




6.12 Akbegrénsare

Akbegrénsare (A)
1. Demontera andstopp och andlock.

2. Skjutin dkbegréansaren i det 6vre sparet i skenprofilens undre
halrum.

3. Skjut akbegrénsaren till onskad plats och dra &t skruven/skruvarna
pa dkbegransaren.

Atdragningsmoment: 10 Nm

4. Atermontera andstopp och andlock.

Akbegrinsare (B), (B dubbel)

Denna typ av dkbegransare kan delas vilket gor det mojligt att skjuta in
adkbegransarens fastplatta genom sparet i skenprofilens undre halrum
utan att &ndstoppar och @ndlock behdver demonteras.

1. Skruva ut skruvarna ur akbegrénsarens mutterplatta.

2. Vik in mutterplattan i sparet i undre halrummet pa skenprofilen.
3. Skruva fast akbegrénsaren pa mutterplatta.

4. Skjut akbegrénsaren till 6nskad placering.

5. Dra at skruvarna pa akbegransaren sa denna lases fast.

Atdragningsmoment: (M8) 24 Nm
(M10) 47 Nm

P

&
i<

/
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Akbegrinsare (C)

1. Montera plattan i I6pvagnen:

- Skjut in pinnen med gangade hal i det halet pa Iopvagnen som
hamnar ndrmast akbegréansaren.

- Placera plattan mot I6pvagnens ande och skjut in skruvarna i
plattan.

- Skruva in skruvarna i pinnen.

- Dra &t skruvarna. 1. Pinne med gdngade hdl
o 2, Platta
Atdragningsmoment: 8,1 Nm 1 2

2. Skjutin hydrauldamparens fastplatta i skenprofilens undre halrum
och skjut hydrauldamparen till 6nskad placering.

3. Dra at skruvarna fastet sa hydrauldémparen lases fast.

Atdragningsmoment: 47 Nm

Akbegrinsare (D)

1. Montera anslagsplattorna pa I6pvagnen:

Skjut in distanshylsan mellan I6pvagnens skénklar. Placera den
vid det fria hal som hamnar pa samma sida som akbegrénsaren
ska sitta.

Placera anslagsplattorna mot I6pvagnens sidor.

Sétt brickan pa skruven och skjut in skruven genom anslags-
plattor, I6pvagn och distans.

Sé&tt dit muttern och dra at skruvforbandet.

Atdragningsmoment: 81 Nm 1. Distanshyisa 2 ﬁ)\

2. Anslagsplatta

2. Skjutin de gangade plattorna pa akbegransaren i skenprofilens
utvandiga T-spar och skjut akbegransaren till dnskad placering.

3. Las adkbegransaren genom att dra at skruvarna.

Atdragningsmoment: 24 Nm




Akbegrinsare (E)

5.

Placera anslagsplattan mot sidan pa lIépvagnen vid det hal pa
|[6pvagnen som blir narmast akbegréansaren.

Fast anslagsplattan med skruv, mutter och bricka.

Atdragningsmoment: 81 Nm

Borra tva hal genom skenprofilen dér akbegransaren ska sitta, se
bild. P& framsidan (den sida skruven ska sitta) ska halen ha diame-
ter @6 mm och pa baksidan (den sida muttern ska sitta) @9 mm.

Placera akbegréansaren vid halen. Skjut igenom skruvarna och sétt
dit muttern pa skruvarna.

Dra at skruvar och muttrar mattligt.
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1. Placera anslagsplattan mot sidan pa I6pvagnen vid det hal pa
|opvagnen som blir narmast akbegrénsaren.

2. Fast anslagsplattan med skruv, mutter och bricka.

Atdragningsmoment: 81 Nm

3. Skjutin dkbegransarens T-sparmuttrar i skenprofilens utvandiga
T-spar.

4. Skjut akbegrénsaren till dnskad placering.

5. Dra at skruvarna sa akbegrédnsaren lases fast.

Atdragningsmoment: 24 Nm
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613 Friktionsrullar

1. Skjut in friktionsrullen mellan skanklarna pa I6pvagnen.

2. Passa in friktionsrullen s& att bulten kan skjutas in i halet pa I6pvag-
nen och genom friktionsrullen.

3. Las bulten med lassprinten.

4. Justera friktionen mot skenprofilen med justerskruven. Justerskru-
ven bara dras sd mycket att sjalvrullning motverkas.

5. Las justerskruven med kontramuttern.

\ 4
1. Bult 2 \

2. Lassprint 1
3. Justerskruv
4. Kontramutter

6.14 Distansstag

1. Demontera &ndstopp, andlock och eventuella akbegrénsare.
2. SkjutinIopvagn med distansstag i skenprofilen.

3. Atermontera, dndstopp, andlock och eventuella akbegrénsare.
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6.15 Parkeringsbromsar

Montering av parkeringsbroms

Parkeringsbromsens bagge stodhjulsfésten kan delas vilket gor det
majligt att montera parkeringsbromsen utan att demontera andstoppar,
andlock och I16pvagnar.

1. Demontera gummibufferten pa stodhjulsfastena (M8).

2. Demontera styrlisterna i plast pa stodhjulsfastena (M4).

3. Demontera stodhjulsfastena fran parkeringsbromsen (M6).

4. Skjutin stédhjulen i skenprofilens undre spar. el
2
4/3
5. Atermontera stodhjulsfastena pa parkeringsbromsen. =
Atdragningsmoment: 10 Nm ( [ |

[y
2 . . o i i - 1. Stédhjulsféste
6. Atermontera styrlister och gummibuffert pa stodhjulsfastena. 2. Styrlist i plast @
3. Gummibuffert

7. Fast parkeringsbromsen i l6pvagnen med lasbulten.

8.  Anslut parkeringsbromsen.
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Justering av parkeringsbroms (A) %

1. Aktivera parkeringsbromsen elektriskt.

2. Justera stéllskruvarna pa bromshuset sa bromsbeldgget ligger an
och &r parallellt mot skenprofilens underkant.

3. Dra stallskruvarna ytterligar 1,5 varv.

1. Stdllskruvar
2. Bromsbeldgg 1

Justering av parkeringsbroms (B) —

1. Aktivera parkeringsbromsen elektriskt.

2. Justera stallskruvarna pa bromshuset sa bromsbeldgget ligger an
och &r parallellt mot skenprofilens underkant.

3.  Lossa stallskruvarna 1,5 varv.

1. Stdllskruvar
2. Bromsbeldgg

Justering av parkeringsbroms (C), (E), (G) e

1. Tryck ner bromsbelagget till sitt undre lage i bromshuset fér hand.

2. Justera stallskruvarna pa bromshuset sa bromsbeldgget ligger an
och ar parallellt mot skenprofilens underkant.

3. Lossa stéllskruvarna 1,5 varv.

4. Aktivera parkeringsbromsen pneumatiskt.

1. Stdllskruvar
2. Bromsbeldgg

5. Justera bromskraften med regulatorn:
- vrid medurs for att 6ka trycket
- vrid moturs for att minska trycket
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Justering av parkeringsbroms (D), (F), (H)

1. Aktivera parkeringsbromsen pneumatiskt.

2. Justera stéllskruvarna pa bromshuset sa bromsbelagget ligger an
och &r parallellt mot skenprofilens underkant.

3. Lossa stallskruvarna 1,5 varv.

1. Stéillskruvar
2. Bromsbeldgg
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6.16 Skyltar

75s

1. Lossa och ta bort romboidmuttrarna (M4) pa baksidan av skylten.

1. Romboidmutter |

2. Skjutin muttrarna i skenprofilens ovre utvandiga spar.

3. Skruva in skruvarna till skylten i romboidmuttrarna och spéann fast
skylten.

1. Skenprofil
2. Skylt / _
3. Skruv \

4. Romboidmutter 1 2

4.  Kontrollera sa att romboidmuttrarna sitter korrekt, se bild.

50s AHB140/190

1. Skyltprofilen snépps fast i profilens undre utvéndiga T-spar.
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7. Monteringsanvisningar mediamatning

71  Spiralslang

1. Skjut in vajerkonsolen i skenprofilen. Vajerkonsolens sparmutter
skjuts in i det Gvre sparet pa skenprofilen.

2. Spann fast den ena av vajerkonsolerna pa 6nskad plats med hjalp
av skruven som sitter i sparmuttern.

Atdragningsmoment: 24 Nm

3. Montera vajern pa den fastspanda vajerkonsolen med kaus och
linlas.
OBS! Vajern ska korsas i linlaset!
Dra at skruvarna pa linlaset.

Atdragningsmoment: 5 Nm

4. Tra vajern genom spiralslangen.

5. Montera vajern pa den andra vajerkonsolen med kaus och linlas.
OBS! Vajern ska korsas i linlaset!
Dra at skruvarna pa linlaset.

Atdragningsmoment: 5 Nm

6. Spann vajern genom skjuta den vajerkonsol som inte &r fastspand
bort fran den forsta.

7. Spann fast vajerkonsolen med hjalp av skruven som sitter i spér- Z ;‘g%ﬁg@;‘;’
. /]
muttern.

Atdragningsmoment: 24 Nm




8. Montera spiralslangen i kldmman pa vajerkonsolen.

9. Montera dragavlastningen pa Iopvagnen. Spann fast skruven som
haller dragavlastningen pa I6pvagnen.

Atdragningsmoment: 81 Nm

10.  Montera andra énden av spiralslangen i kldmman pa dragavlast-
ningen.

1. Kontrollera att eventuell akbegransare & monterad pa sa satt att
spiralslangen kan jobba inom sitt tankta arbetsomrade.

1. Vajerkonsol
2. Kldmma
3. Spiralslang

1. Lépvagn

2. Dragaviastning

3. Skruv och mutter for fastsdttning av dragaviastning pd I6pvagn
4. Kldmma

5. Spiralslang
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50s AHB140/190 75s AHB3

1. Skjut in vajerkonsolernas sparmuttrar i profilens dvre utvandiga
Spar.

2. Spann fast den ena av vajerkonsolerna pa rétt position genom att
dra at skruvarna som haller sparmuttrarna pa konsolen.

Atdragningsmoment: 24 Nm

3. Sno vajern runt skruvarna pa den fastspanda vajerkonsolen.

4. Klam fast vajern med klamplattan pa vajerkonsolen. Dra at skru-
varna som haller plattan.

Atdragningsmoment: 10 Nm

1. Vajerkonsol

3

1_/—

1. Vajer
2. Vajerkonsol
3. Skruvar som ska hdlla kidmplattan

Bilden visar vajerkonsolen underifrdn
1. Vajer
2. Vajerkonsol
3. Kldmplatta



9.

Tra spiralslangen pa vajern.

Montera vajern i den andra vajerkonsolen pa samma satt som den
forsta.

Spéann vajern genom att skjuta den andra vajernkonsolen fran den
forsta.

Spann fast vajerkonsolen genom att dra at skruvarna som haller
sparmuttrarna pa konsolen.

Atdragningsmoment: 24 Nm

Montera spiralslangen i kldmman pa vajerkonsolen.

Montera dragavlastningen pa I6pvagnen. Dra &t skruven.

Atdragningsmoment: 81 Nm

Montera spiralslangen i kldmman pa dragavlastningen.

Kontrollera att evetuell dkbegransare & monterad pa sa satt att
spiralslangen kan jobba inom sitt tankta arbetsomrade.

| N 5 /

1. Lépvagn
2. Dragaviastning
3. Kldmma pd dragaviastning

1. Vajerko
2. Kiémma 1
3. Spiralslang: /
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7.2 Kabelvagn for skenprofil

Monteringsanvisningarna nedan galler for typerna (A) sadel, (B) kullank,
(C) stropp och (D) schackel. Bilderna visar @ndféste, kabelvagn och
dragavlastning for typ (D) schakel.

1 Demontera andstopp, éndlock och eventuella akbegréansare.

2. Fé&st dragavlastningen i I6pvagnen med lasbulten.

Bilden visar dkbegrdnsare av
typ (D) schackel

1. Lépvagn

2. Akbegrénsare

3. Ldsbult med Idssprint

3. Skjut in onskat antal kabelvagnar i profilens undre halrum.

4. Skjutin andfastet i profilens undre halrum. Spann fast andfastet
genom att dra at skruvarna pa andféstet.
Atdragningsmoment: 8 Nm
OBS! Vagnsbultar pa kabelklammor gar ej att skjuta in i efterhand.

For montering se sida 61.

5. Atermontera andstopp, dndlock och eventuella akbegransare
(se 6.3 Andstoppar” pd sida 26, "6.4 Andlock” péa sida 29
och "6.12 Akbegrénsare” pa sida 45).

6.  Kontrollera att akbegransaren & monterade sa att kabelvagnarna
jobbar inom det tankta omradet.



Montering av kabel i dragavlastning, kabelvagn eller &nd-
faste av typ (A) sadel

1. Lossa plastmuttrarna pa dragavlastning/kabelvagnar/andféste.

2. Dra flatkabeln igenom sadlarna.

3. Spann at plastmuttrarna for hand.

Montering av klammor och slang eller kabel pa dragavlast-
ning, kabelvagn eller @ndféaste av typ (B) kulled

Forsta klamman monteras enligt foljande:

1. Ta bort skruven fran kullanken.

2. Dela kabelklamman genom att lossa och ta bort skruvarna som
haller ihop den.

3. Tabort skruv och lasmutter som sitter mitt pa dverdelen av kabel-
klamman.

4. Fé&st verdelen av kabelklémman pa kulleden med skruven som
togs bort fran kulleden.

5. Atermontera underdelen av kabelklamman pa overdelen.

6. Lagg lasmuttern som togs bort fran kabelklamman med lassidan
upp i urtaget i kabelklammans underdel.

7. Dra slang/kabel genom kabelkldmman.

8.  Dra at skruvarna som haller ihop kabelkldmman.

Atdragningsmoment: 4 Nm

59

Bilden visar kabelvagn (A) sadel
1. Plastmutter

2. Kabelvagn

3. Flatkabel

1. Kabelvagn med kullénk 2 /

2. Skruv pa kulldnk

1. Skruvar som hdller ihop kabelkiGmman
2. Skruv for fastséttning av kabelklémma
3. Ldsmutter for fastsdttning av kabelklimma

1. Skruv frdn kulldnk
2. Overdel kabelkidmma
3. Kulldnk pd kabelvagn

1. Underdel, kabelklémma
2. Lasmutter
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Montering av kldmma tva och féljande kldammor:

9.  Sara pa kabelklammans bada delar genom att lossa pa skruvarna
som haller ihop dem.

10.  Ta bort skruv och lasmutter som sitter pa mitten av dverdelen pa
kabelklamman.

1. Skruvar som hdller ihop kabelkiimman
2. Skruv for fastsdttning av kabelklémma
3. Ldsmutter for fastscttning av kabelkiimma

1. Hall kabelklamman mot den redan monterade kabelklamman. Se
till att upphojningen pa kabelkldmman hamnar i sparet pa den
monterade klamman.

12.  Skruva fast kabelklamman mot den redan monterade med skurven
som togs bort fran kabelklamman..

13.  L&gg lasmuttern som togs bort fran kabelklamman med Iassidan
upp i urtaget i kabelklammans underdel.

14.  Dra slang/kabel genom kabelklamman.

15.  Dra at skruvarna som haller ihop kabelklamman.

Atdragningsmoment: 4 Nm

Montering av vakuumslang i dragavlastning, kabelvagn eller
andfaste av typ (C) stopp

1. Lossa remmen pa dragavlastning, kabelvagn eller andféste.

2. Dravakuumslangen genom remmen.

3. Draatremmen.

1. Rem pG kabelvagn




Montering av kabelklimma och slang/kabel pa dragavlast-
ning, kabelvagn och d@ndféste av typ (D) schakel

Montering av fast kabelklamma och kabel pd dragavlastning och &nd-
faste:

1. Lossa och ta bort plastmuttrarna.

2. Tabort vaningsklammorna.

3. Skjutin vagnsbultarna i halen pa dragavlastning/andfaste.

4. Montera slang eller kabel med en vaningsklémma mellan varje.
OBS! Borja alltid med en vaningsklamma langst upp pa vagnsbul-
ten.

5. Sétt dit platsmuttrarna och dra at dessa for hand.

Montering av kabelkldmma (schackel) och kabel pa kabelvagn:

6. Lossa och ta bort de undre plastmuttrarna.

7. Tabort vaningsklammorna fran kabelklamman.

8.  Trd in kabelklammans bygel i kabelvagnens.
Bygeln i kabelvagnen &r utformad sa endast 90° rotation & majlig
mellan byglarna.

61

1. Plastmutter
2. Vdningskliémma
3. Vagnsbult

1. Dragaviastning
2. Andféste
3. Vagnsbult

1. Dragaviastning, (D) schackel

2. Kabel

3. Vagnsbult, kabelkiémma

4. Vdningskldmma, kabelkiGmma
5. Plastmutter, kabelkldmma

1. Nedre plastmutter
2. VGningsklamma
3. Ovre plastmutter
4. Bygel
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9. Montera slang eller kabel med en vaningsklamma mellan varje.
OBS! Borja alltid med en vaningsklamma langst uppp pa vagnsbul-
ten.

10.  Sétt dit de nedre platsmuttrarna och dra at dessa for hand.

1. Kabelvagn

2. Kabel

3. Bygel, kabelkldmma

4. Ovre plastmutter, kabelkldmma
5. Vdningskiémma, kabelkiGmma
6. Nedre plastmutter, kabelkiémma



7.3 Kabelvagn for C-profil

Vid montering av konsol utan motvikt i rérligt upphangd banprofil ska
stodplatar och kéatting monteras mot upphangningen, se "Montering av
stod for kabeltrag och kattting” pa sida 65

63

Mat upp och markera pa skenprofilen var konsolerna for C-profilen
ska monteras.

Skjut in konsolernas sparmutter i skenprofilens 6vre halrum och
skjut konsolerna till markeringarna.

Spéann fast konsolerna pa skenprofilen genom att dra at skruven
som haller sparmuttern.
Atdragningsmoment: 24 Nm

Skjut in C-profilen mellan klammorna pa konsolerna.

4

1. Skenprofil

Spéann fast C-profilen genom att dra &t skruvarna som haller klam-
morna pa konsolen.

Atdragningsmoment: 24 Nm 2. Konsol fér C-profil
3. Spdrmutter
4. Kidmmor for fastséttning av C-profil

Skjut in medbringarvagn och dnskat antal kabel-
vagnar i C-profilen.

OBS! Medbringarvagnen ska monteras narmast
|6pvagnen.

1. Andfdste

2. Kabelvagn

3. Medbringarvagn
4. Konsol fér C-profil

Skjut in &ndfastet i C-profilen och spann fast det genom att dra &t
skruvarna som sitter i sparmuttrarna.

Atdragningsmoment: 10 Nm

1. C-profil
2. Andféste (typ (A) sadel)
3. Andfdistets spdrmutter

Skjut in @&ndstoppen i C-profilen.

Kontrollera att andstoppen & monterade sa att kabelvagnarna kan
jobba inom avsett omrade.

Spann fast andstoppen. 1. C-profil
Atdragningsmoment: 24 Nm 2. Andfdste (typ (A) sadel)

3. Andstopp
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1. Montera &ndlocken pa C-profilen.

12.  Skjut in medbringararmen mellan skaklarna i medbringarvagnens 6vre del.

13.  Skjut in styrningen pa medbringararmen i I6pvagnen och I3s fast medbring-
armen med lasbult och Iassprint. Vid 75s ska distansbrickan anvandas, inte
annars.

14.  Medbringararmen kan justeras i hdjdled genom att vagnsbultarna mitt pa
medbringararmen lossas och den 6vre delen av medbringararmen skjuts
upp eller ned. Dra at vagnsbultarna.

Montering av kabel - (A) sadel

Se avsnitt "Montering av kabel i dragavlastning, kabelvagn eller &nd-
faste av typ (A) sadel” pa sida 59.

Montering av klammor och slang eller kabel - (B) kulled

Se avsnitt "Montering av klammor och slang eller kabel pa dragavlast-
ning, kabelvagn eller andfaste av typ (B) kulled” pa sida 59.

Montering av vakuumslang - (C) stropp

Se avsnitt "Montering av vakuumslang i dragavlastning, kabelvagn eller
andfaste av typ (C) stopp” pa sida 60.

Montering av kabelklamma och slang/kabel - (D) schackel

Se avsnitt "Montering av kabelkldmma och slang/kabel pa dragavlast-
ning, kabelvagn och andfaste av typ (D) schakel” pa sida 61.

[lk—
1. Medbringararm - —
2. Lasbult \
3. Distansbricka
4. Lépvagn 1

1. Lépvagn
2. Medbringarvagn
3. Medbringararm



74 Kabelslapkedija

M&t upp och markera pa skenprofilen var tragfastena ska monte-
ras.
OBS! Max matt mellan tragfastena ar 1000 mm.

Skjut in tragfastenas sparmuttrar i profilens nedre utvandiga T-spar.

Spann fast tragfastena genom att dra skruvarna pa sparmuttrarna.

Atdragningsmoment: 24 Nm

Montera tragen i tragfastena med den rundbockade kanten vénd
mot tragfastena.

Spéann fast trdagen med medfoljande plastkil och skruv.

Montering av stod for kabeltrag och kéttting

Vid montering av trag i rorligt upphéngd banprofil ska stod for kabeltrag
och katting monteras mot upphéangning.

6.

7.

Mark upp de upphéngningar som ska forses med stod.

Borra tva hal i upphéangningen med diameter @9 mm for skruvarna
i Ovre stodet.

OBS! Ovre stod kan monteras pa bade langs och tvdrsmonterade
upphangningar.

Montera 6vre stédet mot upphaningen. Dra at skruvarna.

Atdragningsmoment: 24 Nm

Montera nedre stod pa skenprofilen:
Mutterstycket viks in i profilens évre spar. Dra at skruvarna.

Atdragningsmoment: 24 Nm
Skruva ner stallskruven pa ovre stodet sa langt det gar.
Montera kattingen i dvre stodets gaffellank.

Montera andra anden av kattingen i nedre stodet. Dra skruven
mattligt.

Justera ovre stodets stéllskruv s& skenprofilen blir vertikal.

1. Skenprofil
2, Trdgfciste

1. Trég
2. Skruv
3. Plastkil

25 112 +2

a
A4

1. Ovre stod for kabeltrdg

2. Stdllskruv pG 6vre stod for kabeltrdg

3. Nedre stod for kabeltrdg

4. Mutterstycke pd nedre stod for kabel-
trdg

5. Kdtting
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fortsattning:

14. Montera monteringsfastena pa kabelkedjan.

15.  Skjut in kabel och/eller slang i kabelkedjan.

16. Placera kabelkedjan i traget och spann fast ett av monteringsfas-
tena i traget.

Atdragningsmoment: 10 Nm

17. Montera medbringararmen pa lopvagnen:
- Lossa muttern pa undersidan av medbringararmen.
- Fast medbringararmen i Iopvagnen med lasbulten.

- Dra at muttern.
Atdragningsmoment: 24 Nm

18. Spann fast det andra monteringsfastet i medbringararmen.

Atdragningsmoment: 10 Nm

19.  Montera en jordplat pa undersidan mellan varje trag

Atdragningsmoment: 10 Nm

1. Mutter
2. Medbringararm

3. Ldsbult med Idssprint
4. Lopvagn

1. Monteringsfdste
2. Medbringararm
3. Trég

4. Kabelkedja

1. Jordpldt

2. Trdg

3. Kabelkedja
4. Tragfdste

1. Kabelkedja
2. Monteringsfdste




Montera en jordkabel mellan skenprofil och trag:

- Skjut in spadrmuttern i jordkabelns ena ande i det nedre utvandiga
T-sparet pa skenprofilen.

- Borra ett hal 8,5 mm i botten av traget for kabelkedjan.

- Montera andra anden av jordkabeln med skruven och muttern i
trdget i det nyss borrade halet.

- Dra &t flansskruvarna pa jordkabeln sa denna sitter fast.

Atdragningsmoment: (M8) 24 Nm
(M6) 10 Nm

OBS! Brickan med taggar i &nden av jordkabeln placeras med tag-
garna mot skenprofilen, se bild.

1. Jordkabel
2. Skenprofil
3. Trag for kabelkedja 1

1. Spdr i skenprofil

2. Spdrmutter

3. Bricka med taggar
4. Bricka

5. Skruv

6. Jordkabel

7. Kabelsko, jordkabel
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75 Stromskena

Mat upp och markera var upphangningarna for stromskenan ska
monteras pa skenprofilen.
OBS! Max matt mellan upphangningarna & 2000 mm.

For in upphangningens sparmutter i skenprofilens utvéandiga T-spar.
Upphangningen for AHB140/190 kan véndas 180° for att passa pa
bagge sidor av skenprofilen.

| inmatningsénden placeras en fast upphangning, resten av upp-
hdngningarna ska vara glidande.

Spéann fast upphangningen genom att dra at skruven pa upphang-
ningens skarv vid skenprofilens spar.
Atdragningsmoment: 24 Nm

Montera stromskenan i upphaningarna.

Om stromskenan behdver skarvas monteras en skarvsats i skar-
ven.

Montera @ndinmatningen i ena dnden av strémskenan

Koppla inmatningskabeln i andinmatningen.

Montera utstickande jordkabel i skenprofilen. Spann fast skruven
till jordkabeln.
Atdragningsmoment: 24 Nm

OBS! Brickan med taggar i anden av jordkabeln placeras med tag-
garna mot skenprofilen, se bild pa féregaende sida.

Montera ett &ndlock i andra &nden av stromskenan.

Om stromskenan monteras pa rorligt upphangd banprofil eller tra-
versprofil ska motvikter monteras pa profilen. En motvikt monteras
per meter stromskena.

Montera motvikten i profilens Gvre spar. Mutterstycket kan vikas in i
sparet. Spann fast motvikten.
Atdragningsmoment: 24 Nm

Skjut in stromavtagaren i stromskenan.
OBS! Kontaktkolen for jord med gul/gron kabel ska I16pa mot sken-
ledaren som har gul/gron markning.

1. Upphdngning
2. Skarvsats

1. Andinmatning
2. Anslutning for inmatningskabel
3. Jordkabel

:

1. Andlock
2. Motvikt
3. Mutterstycke pd motvikt

)




13.

14.

Montera stromavtagaren i I6pvagnen med skruv och mutter som
medfoljer stromavtagaren.

Atdragningsmoment: 81 Nm

S&kringsbox ska monteras pa varje travers (skenprofil) om dessa
strommatas fran stromskena pa banprofil.

Kontaktdon pa stromavtagare kopplas enligt bild.

Skenprofil med strémskena och strémavtagare sett underifrén

1. Strémavtagare

2. Skruv med mutter for fastsdttning av strémavtagaren i I6pvagn
3. Lépvagn

4. Strémskena

1. Sdikringsbox
2. Skenprofil
3. Motvikt

L3 ("3")

N ("4”)

L1("7)
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7.6 Luftberedningsenhet

4

1. LHB, AHB140/190 och AHB3: Skjut in sparmuttern pa monterings- Sm
platen for luftberedningsenheten i skenprofilens dvre utvandiga [E
T-spar.

For PHB1: Skjut in romboidmuttern pa monteringsplaten for luftbe-
redningsenheten i skenprofilens Gvre spar.

e m/

/

2
2. Skjut monteringsplaten till 6nskad placering. Spann fast.

P . . 1. Skenprofil AHB140 (samma monteringssditt gdller Gven fér LHB, AHB190 och AHB3)
Atdragningsmoment: 24 Nm 2. Skenprofil PHBI

3. Monteringspldt for luftberedningsenhet
4. Spdrmutter
5. Romboidmutter

3. Ta bortinsexskruvarna som sitter pa monteringsplaten.

4. Montera luftberedningsenheten med hjalp av insexskruvarna. Dra
at skruvarna.
Atdragningsmoment: 10 Nm

1. Luftberedningsenhet
2. Insexskruv



n

77 Granslagesbrytare

1. LHB, AHB140/190 och AHB3: Skjut in T-sparmuttern som sitter pa 5
gréanslagesbrytarens monteringsplat i det undre utvandiga T-sparet. \

PHB1: Skjut in romboidmuttern som sitter pa dverdelen av gransla-
gesbrytarens monteringsplat i skenprofilens ovre spar.

2. Skjut grénslagesbrytaren till dnskad placering.
g3

3. Dra at skruvarna som sitter i T-sparmuttrarna / romboidmuttrarna.

Atdragningsmoment: 24 Nm

1. Skenprofil AHB140 (

2. Skenprofil PHB1

3. Grénsldgesbrytare med monteringsplatta
4. T-spdrmutter

5. Romboidmutter

4. Lossa den ena muttern och brickan pa granslagesflaggan.

5. Skjutin den granslagesflaggan i ett av de lediga halen pa I16pvag-

nen. 1. Lépvagn
2. Grdinslégesbrytare
3. Grénsldgesflagga

6.  Satt tillbaka brickan och muttern pa gransléagesflaggan. Flaggan
ska endast klamma runt ena skdnkeln pa I6pvagnen Dra at.

Atdragningsmoment: 81 Nm

1. Grdnsldgesflagga
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7.8 Kopplingsenheter

1. LHB, AHB140/190 och AHB3: Skjut in sparmuttern som sitter pa
kopplingsenhetens monteringsplat i det nedre utvandiga T-sparet
pa skenprofilen.

PHB1: Skjut in romboidmuttern som sitter pa kopplingsenhetens
monteringsplat i det Ovre sparet pa skenprofilen.

2. Skjut kopplingsenheten till 6nskad placering och dra at skruvarna
for fastsattning.
A 7

Atdragningsmoment: 24 Nm 1. Skenprofil PHB1
2. Skenprofil AHB140 (samma monteringssdtt gdller &Gven for LHB, AHB190 och AHB3)
3. Kopplingsenhet
4. Romboidmutter och skruv for fastséttning av kopplingsenhet
5. Spdrmutter och skruv for fastscittning av kopplingsenhet
6. Jordkabel
7. Spdrmutter och skruv for fastsdttning av jordkabel

3. LHB, AHB140/190 och AHB3: Skjut in sparmuttern for jordkabeln i
skenprofilens nedre utvandiga T-spar. Dra at skruven.

Atdragningsmoment: 24 Nm

PHB1: Skjut in sparmuttern for jordkabeln i skenprofilens undre
T-spar. Dra at skruven.

Atdragningsmoment: 24 Nm

1. Kopplingsenhet
2. Jordkabel
3. Spdrmutter och skruv for fastsdttning av jordkabel

OBS! Brickan med taggar i anden av jordkabeln placeras med tag-
garna mot skenprofilen, se bild.

1. Spdr i skenprofil

2. Spdrmutter

3. Bricka med taggar
4. Bricka

5. Skruv

6. Jordkabel

7. Kabelsko, jordkabel



Inkoppling av kablar i kopplingsenhet

1a-c, 2a-b och 3 medfoljer vid leverans forpackade i pase.

Packningar till kabelférskruvningen:

la - packning for flatkabel

b - packning for rundkabel @6 - 10 mm
c - packning foér rundkabel @11 - 17 mm

Sparmuttrar for fastsattning i skenprofil (baksidan av monteringsplat):

2a - sparmutter passande till skenprofil AHB140 och AHB190
2b - sparmutter passande till skenprofil LHB och AHB3

3 - snabbkoppling for tryckluft
4 - anslutning for potentialutjgmning (jord) mot skenprofil

Anslutningspunkter for kablar:
N - neutral (bla)

L1-fas 1(brun)

L2 - fas 2 (svart) (option)

L3 - fas 3 (gra) option

PE - jord (gul/gron)
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8. Montageprotokoll

Protokollet nedan &r avsett att fyllas i av montoren vid montage. Ifyllt och signerat protokoll &r ett kvitto pa att utrustningen monterats enligts Movo-
mechs anvisningar och ska arkiveras av kunden.

Ort:
Datum:
Anldggningsnummer:
Montoér:
< S
S |8 R
Komponent & |8 Anmarkning
[=% Q

Bana och travers:

Banprofil med upphéngning (A), (B) eller (C)

Banprofil med upphéngning (E)

Banprofil med upphéngning (D), langsmonterad

Banprofil med upphéngning (D), tvarsmonterad

Banprofil med upphangning (F)

Traversprofiler

Komponenter:

Sékerhetsvajer for upphéangnigar

Vajerlas

Lopvagnar

Andstopp

Andlock

Skarvsats

Kranbalksupph&ngning

Triangelstag

Uppbyggnadsmodul

Sakerhetsvajer for travers

Distans for dubbeltravers

Servicelucka

Akbegrénsare

Friktionsrullar

Distansstag

Parkeringsbroms

Skyltar
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3

Komponent Anmarkning

peiajuo
peisajuow

Mediamatning:

Spiralslang

Kabelvagn for skenprofil

Kabelvagn for C-profil

Kabelsléapkedja

Stromskena

Luftberedningsenhet

Granslagesbrytare

Kopplingsenhet

Utrustningen har monterats enligt anvisningar i denna publikation:

Montérens underskrift




76 \ Mechrail Doc 2021-01-01 SV \ Service

9. Service

Allméan oversyn och funktionskontroll genomfores regelbundet vid driftséttning. All service och underhall ska protokollforas. Brukaren ska se till att

material for &ndamalet finns l&ttillgangligt.

OBS! Se till att skadade komponenter omedelbart byts ut for att undvika eventuellla person- och materialskador.

Hall utrustningen och omradet pa och i anslutning till arbetsplatsen rengjord! Detta ar viktigt for trivseln och underlattar all service och underhall!

Smuts ger en tydlig indikation pa att utrustningen inte skots pa erforderligt sétt, vilket kan inverka pa eventuellt kvarstdende garantier pa utrust-

ningen!

Skyddsanvisning fér underhall

De atgéarder och intervaller gallande instéllning, underhall och inspek-
tion liksom de uppgifter for byte av delar/detaljer som anges i manua-
len maste foljas! Dessa atgarder far endast utféras av fackman.

Mekaniska, elektriska och pneumatiska reparations- och underhallsar-
beten liksom renoveringsarbeten far endast utféras av personal med
erforderlig kompetens och behdrighet.

Obehdriga personer ska forbjudas att arbeta med maskiner och anord-
ningar i anlaggningen.

Vid alla reparations- och underhallsarbeten ska anldggningen kopplas
ifran, tas ur drift och sakras mot oavsiktlig eller obehérig anvandning
(aterinkoppling).

Innan arbete med den elektriska/pneumatiska utrustningen pabérjas
ska kontoll goras att anlaggningen ar spanningsfri och tryckfri.

Se till att:
. huvudstrom och huvudluftstillforseln &r franslagen,

. rorliga delar star still och att de &r Iasta,

. rorliga delar inte oavsiktligt kan bdérja réra sig under underhallsar-
betets gang, samt att

. stromtillforseln och Iufttillforseln inte oavsiktligt kan kopplas in
under underhalls- och reparationsarbetets gang.

Anvand sdkra och miljovénliga drift- och underhallsprodukter samt
utbytesdetaljer!

Anvisningar for arbeten under drift

Brukaren eller den av honom anvénd "behdrig person” maste, for varje
sdrskilt fall, kontrollera att det angivna arbetet, pa grund av speciella
lokala forhallanden, kan bedrivas utan fara for personskada.

For att undvika olycksfall vid underhalls-, instéllnings- och repara-
tionsarbeten far endast tillatna och lédmpliga verktyg och hjalpmedel
anvandas.

Vidror ej och hall tillréckliga sdkerhetsavstand till roterande delar, sa att
klader, kroppsdelar eller har inte kan fastna.

Undvik 6ppen laga, extrem varme (t.ex. svetsning) liksom gnistbildning
vid hantering av rengdringsmedel eller i narheten av brannbara eller
varmekansliga delar (t.ex. tré, plastdetaljer, olja, fett och el-utrustning)
- oaktsamhet leder till fara for brand, skadliga gaser eller skador pa
isoleringar.

Anvisningar for arbete med elektrisk utrustning
Anvand endast originalsdkringar med foreskriven stromstyrka! Vid fel i
den elektriska stromtillférseln ska anlaggnigen omedelbart slas ifran!

Defekta sakringar far ej repareras eller kopplas férbi och far endast
ersattas med sékringar av samma typ.

Arbete med elutrustningen samt elektriska komponenter eller delar
far endast utféras av elektriker eller utbildad personal enligt géllande
elektriska sdkerhetsbestammelser.

Delar till anlaggnigen, pa vilka inspektions-, underhalls- och repara-
tionsarbeten ska utforas ska, nar sa foreskrivs, kopplas fria fran span-
ning. De frankopplade delarna ska forst kontrolleras med avseende pa
spanningsforing.

Anlaggningens elutrustning ska regelbundet inspekteras/kontrolleras.
Brister, som t.ex. |6sa anslutningar, ska omedelbart dtgardas.

| de fall det ar nédvandigt att arbeta med spéanningsforande delar ska
en andra medarbetare tillkallas for att i en nddsituation sla till nédstop-
pet respektive sla ifrdn huvudstrombrytaren. Spérra av arbetsomradet
med en rod/vit katting eller band och varningsskyltar. Anvand endast
spanningsisolerade verktyg!

Innan elektriska kontaktdon sdras eller séatts ihop ska de goras span-
ningslésa (undantagna &ar vagguttag, savida de inte &r beréringsfarliga
enligt sékerhetsféreskrifterna).

Anvisningar for arbete med pneumatisk utrustning

Vid fel pa Iufttillforseln ska arbetet med anlaggnigen omedelbart
avbrytas.

Arbete med den pneumatiska utrustningen samt pneumatiska kompo-
nenter ska utforas av utbildad personal.

Delar till anlaggningen, pa vilka inspektions-, underhalls- och repa-
rationsarbeten ska utféras ska, nar sa foreskrivs, kopplas fria fran
lufttryck.

Underhall av utrustningen

Varje produkt har en specifik anvisning for service, underhall och
skotsel. | serviceprotokollet finns information och de hanvisningar som
behdvs for att handha produkten.

Allt férebyggande underhall, all service och repartion ska protokoll-
féras. Serviceprotokollet ska da anvandas. Forekommer mer an ett
skensystem, ska vart och ett férses med ett protokoll. Skilj systemen at
med ID-nummer, bendmning etc.

Serviceprotokollet ska arkiveras av kunden och vid efterfragan kunna
visas upp for Movomech.



9.1 Serviceprotokoll

Protokollet &r ett kvitto pa att utrustningen servas enligt Movomechs anvisningar och ska arkiveras av kunden.

Ort:

Datum:

Anldggningsnummer:

Montér:
Symbolférklaring:
@ Visuell kontroll - Undersék om produkten pavisar skador.
9 Audiell kontroll - Undersdk om produkten pavisar missljud
% Fysisk kontroll - Undersék om produkten pavisar skador.

‘5( Mekanisk kontroll - Undersék om produkten pavisar skador. Verktyg behévs.

@ Kompletterande information
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Komponent / Del c58 %%f—; Atgard Anmarkning
g2 | 5£%
Eed | EES
Bana & travers:
(Bca)nproﬁl med upphéngning (A), (B), 3 5 @ 9 wﬁ@
Banprofil med upphéngning (E) 3 2 @ P %R®
e [ e o0
wirmonterad 3| 2 | @ URO
Banprofil med upphangning (F) 3 2 @ 9 %K®
Traversprofiler 3 2 @ P %R®
Komponenter:
Sakerhetsvajer for upphangningar 3 2 @Y% %@
Lépvagnar 3 2 @ 9%QP
Andstoppar 3 2 @ %
Andlock 3 2 @K
Skarvsatser 3 2 @ 9P %%®
Kranbalksupph&ngningar 3 2 @W,’){
Triangelstag 3 2 @ W%
Uppbyggnadsmoduler 3 2 (O W‘ﬁ(
Sakerhetsvajer for travers 3 2 % %Q®
Distanser for dubbeltraverser 3 2 @ W%
Serviceluckor 3 2
Akbegransare 3 2 @ 9P %R®
Friktionsrullar 3 2 (O w




78 \ Mechrail Doc 2021-01-01 SV \ Service

;i 25

Komponent / Del = é ) % g % Atgérd Anmérkning

§E2 | §£%

EES | EE&
Distansstag 3 2 @ %
Parkeringsbromsar 3 2 @ ) W
Skyltar 3 2 @
Mediamatning:
Spiralslang
Kabelvagn for skenprofil 3 2 (O 9 w ‘5( ®
Kabelvagn fér C-profil 3 2 OXORE 40)
Kabelslapkedja 3 2 OYORVIO)
Strémskena 3 2 @\ %

Luftberedningsenhet

@ P UKO

Granslagesbrytare

A 40)

Kopplingsenheter

A8 40)

Utrustnigen &r servad enligt anvisning:

Ort, datum och serviceteknikerns underskrift
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@ Kompletterande information

Skenprofiler

Rengor I6pytan i profilen dar vagnen ror sig. Ytan ska vara ren och torr. Smutsiga och nerfettade [6pytor kom-
mer ovillkorligen att paverka prestanda. Anvand ett rent och torrt tygstycke.

Upphéangningar

Kontrollera slitage pa upphangningen av typ A & B enligt beskrivning nedan.
Kontrollera bultférbandet mellan profil och upphangningsplatta pa typ D langsgdende enligt beskrivning nedan.

Lopvagnar

Kontrllera att I6pvagnen Ioper tyst och utan svarigheter Iéngs hela profilen.

Kranbalksupphangningar

For PHB1 & AHB, kontrollera slitage pa kranbalksupphangningen av typ A enligt beskrivning nedan.

Skarvsatser Tillse att I6pytan ar plan dver skarven, prova med |6pvagn.
Akbegrénsare Akbegrénsare med hydraulisk ddmpare kontrolleras &ven med héansyn till lackage.
Sékerhetsvajer Kontrollera att sékerhetsvajern ar obelastad.

Luftberedningsenheter

Filter:
Oppna avbldsningsventilen da och da for att bldsa ut uppsamlat kondensat; 1at inte vatskenivan né upp till
virvelskivan.

Vid felfunktion, kontrollera att stomrningsriktningen &r korrekt.
Sjunker genomflodet mycket, eller 6kar tryckfallet markant, ska filterelementet rengéras eller bytas.
Filterelement byts nér tryckfallet 6ver filtret ndr 0,1 MPa dock minst en gang per ar.

Tryckregulator:
Vid felfunktion, kontrollera att:

a) priméartrycket dr hogre an det instéllda sekundartrycket. OBS! Aven vid genomstromning.
b) huvudventilens séate ej &r igensatt.

c) membran eller figder ] har skadats. Strommar oreglerad luft genom regulatorn beror detta troligast pa
membranbrott.

Kabelvagnar

Kontrollera att kabelvagnen I6per tyst och utan svarigheter langs hela profilen.

Dragavlastningar

Undersok om kablar eller slangar ar skadade.

Andfasten

Undersok om kablar eller slangar ar skadade.

Kabel & slangklammor

Undersok om kablar eller slangar ar skadade.

Intag for kabel & slang

Undersok om kablar eller slangar ar skadade.

Kabelkedjor

Undersok om kablar eller slangar ar skadade.

Kopplingsenheter

Undersok om kablar ar skadade.

Grénsldagesbrytare

Kontrollera att avsedd funktion erhalls.

Upphéangning typ D langsgaende

30s, 50s, 75s

Eftersom bultforbandet mellan profil och upphaningsplatta Il
ej ar atkommligt efter montering ska forbandet
kontrolleras genom att inpektera gapet mellan profil och
upphéangningsplatta. Det far ] finnas nagot synligt gap
mellan dessa komponenter.

Forutom denna kontroll ska &ven en generell inspektion
av fastelement utforas enligt serviceinstruktion.

Levererad Kassation
y [mm] y [mm]
0,0 synligt gap
1

o

= |
>

===
|
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9.2 Specifik kontroll av forslitning

Upphéangning typ A & B

Levererad Kassation

y [mm] y [mm]

30s, 50s 75 >9,0
75s 11,0 >12,5

Utover denna kontroll kravs generell dversyn
av upphdngningen och dess fastelement enligt
serviceprotokollet.

Kranbalksupphangning typ A

Levererad Kassation
y [mm] y [mm]
50s 1,0 >2,0
75s 2,5 >3,5

Utdver denna kontroll krévs generell dversyn
av upphangningen och dess féastelement enligt
serviceprotokollet.




9.3 Felsokning
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Skensystemets prestanda kan paverkas av ett flertal faktorer. Om systemet inte fungerar som véntat kan foljande flodesschema vara till hjalp for
att hitta felet.
Borja med att dra lasten med en dragbelastningsmatare for att avgora hur stor start- respektive drivkraft som kravs for forflyttning av lasten.

Generellt galler for Movomechs skensystem att startkraften som behovs ligger pa 1-1,5 % av den flyttade lastens totala vikt (inkluderat ingaende
skenkomponenter, lyftarens och eventuella verktygs vikter), kraften for att bibehalla rulining ligger pa mindre &n 1 %.
Anvéands medieforsorjning 6kar kraften med ca 10 - 20 N.

Kundspecifika belastningsfall kan komma att paverka den start- och drivkraft som behdvs.

# Problem Tillstand (se tabell nedan)

1 Fixtur, lyftare, arm eller travers rullar inte jamnt 6ver hela [6plangden. ABCDFG

5 Fixtur, ny.t.ar?, arm eller travers rullar jamnt i vissa sektioner men ojamnt i andra sektioner av ABCDEF
samma loplangd.

3 Fixtur, lyftare, arm eller travers vill inte fortséatta rulla efter att ha skjutits igang. ABCDFG

4 Fixtur, lyftare, arm eller travers fastnar vid skarvsektioner eller upphangningar. BE
Fixtur, lyftare, arm eller travers snedstalls eller roterar kring sin horisontalaxel (dubbeltraversen

5 N BCDEFG
ser ut som ett parallellogram) och fastnar eller blir trogkord.

6 Fixtur, lyftare, arm eller travers ror sig ryckigt och stotigt. ADFG

5 Fixtur, lyftare eller arm satter sig pa mitten av spannvidden pa traversen eller traversen mellan BD
ldngdakets upphéngningar, och vill inte lata sig parkeras var som helst Idngs I6plangden.

3 Fixtur, lyftare, arm eller travers fastnar vid en sektion av skenan déar inga upphéangningar, BCD
akbegransare eller skarvar finns.

9 Fixturens, lyftarens, armens eller traversens Idpvagnar slits eller gar sénder onormalt fort. EF
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Tillstand

Ar 16pytan i profilen fri fran olja, fett och smuts?

Nej - Rengor insidan av profilen dér vagnen ror sig.
Smutsiga eller nedfettade 16pytor kommer ovillkorligen
att paverka skensystemets funktion. Fett eller olja kan
temporart lossa en karvande sektion men gémmer
bara problemet och kan senare orsaka storre problem
genom att smuts och skrap fastnar i fettet eller oljan.
Dessutom riskerar fett och olja som applicerats i
skenan att droppa ner pa det, eller de som befinner
sig under skensystemet.

Ar banan parallellt monterad inom + 0,5%o och i vdg inom
2 mm?

Nej - Justera sa att systemet &r i vag och korrekt uppriktat.

Galler endast vid pendlande upphéngningar:
Kan dessa pendla kring dess langsgaende axel vid
upphéangningspunkterna?

Nej - Kontrollera sa att inga objekt i omgivningsmiljon kan
stora banprofilernas rorlighet. Banprofilerna ska kunna
gunga fram och tillbaka i sin upphangning.

Loper traversen fritt fran tillaggsutrustning sa som
pneumatikslangar, spiralslangar, elkablar, drivenheter och
lasmekanismer?

Nej - Kotrollera sa att tillaggsutrustning inte hindrar
traversens rorlighet. Loper inte t.ex. slangar och kablar
fritt kan detta paverka hela systemets funktion.

Ar skarvarna korrekt monterade, det vill sdga &r profilerna
parallella och i vag sa att inga spanningar upptas i
skarvforbandet?

Nej - Justera sa att systemet &r i vag och korrekt uppriktat.

ROr sig I6pvagnarna latt och utan missljud?

Nej - Kontrollera I6pvagnarnas hjul med avseende pa
skador, skrép och lagerslitage. Hjulen ska inte kasta
mer an 0,) mm och de ska kunna rotera fritt och jamnt
utan problem. Om hjulen ar skadade eller slitna byts
|6pvagnen ut. Om problemet orsakas av skrép rengors
|6pvagnen och dess hjul.

Ar c/c-méttet f6r banan detsamma som c/c-maéttet for
upphangningarna pa traversen?

Nej - c/c-mattet mellan banprofilerna ska vara lika med
c/c-matttet mellan upphangninarna pa traversskenorna
(t.ex. kranbalksupphangningar, triangelstag eller
uppbyggnadsmodul) med en tolerans pa + 0,5%o.. Vid
dubbeltravers ska upphangningarna kryssmatas och
kan vid behov behova justeras.

Ar skensystemet for dvrigt i god kondition och fritt frAn synliga skador, kontakta Movomech fér rédgivning.




10. EG-forsakran

EG-forsakran om maskinens overensstammelse

ORIGINAL
(enligt 2006/42/EG, bilaga 2B)

Tillverkare

Movomech AB Tel: +46 (0)44 28 29 00
Box 9083 Fax: +46 (0)44 28 29 28
291 09 Kristianstad E-post: inffo@movomech.se
Sverige Webb: www.movomech.com

Behorig person
Krister Johnsson
Movomech AB

forsakrar harmed att maskinen

Benamning Maskintyp Version
Mechrail Standardkomponenter for PHB, LHB, AHB
skensystem

Overensstammer med alla tillampliga bestammelser i

Maskindirektivet 2006/42/EG
EMC-direktivet 2014/30/EU

Lagspanningsdirektivet 2014/35/EU

samt att standarder och/eller tekniska specifikationer enligt nedan &r tillimpade.

Maskindirektivet EMC-direktivet Lagspanningsdirektivet
SS-EN-ISO 12100:2010 IEC 60204-32
IEC 60204-1
Ort: Kristianstad Datum: 2021-01-01

=z

Krister Johnsson, Managing Director
Movomech AB

injovomech
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Movomech AB
Kabelvdagen 9
29162 Kristianstad
SVERIGE

Telefon +46 (0)44 28 29 00

Fax +46 (0)44 28 29 28
E-post inffo@movomech.se
Webb www.movomech.se

imovomech



